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"Nadzor orožja" ima dolgo zgodovino: - 


»Ljudem iz različnih provinc je strogo prepovedano vstopiti 

njihovo posedovanje kakršnih koli mečev, lokov, sulic, strelnega orožja ali druge vrste 
roke. Posedovanje teh elementov otežuje zbiranje 

davkov in dajatev ter se nagiba k dopuščanju vstaje, zato so vodje st 
deželam, uradnim zastopnikom in namestnikom se ukaže, naj zberejo vse 


zgoraj omenjeno orožje in ga predajte vladi.« 


Toyotomi Hideyshi, Shogun, 29. avgust 1558 
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Torej bi radi vedeli, kako je narejeno doma narejeno strelno orožje, katere vrste 
materialov so uporabljeni in katera orodja so potrebna za izdelavo pištole? 


Ne zamerim ti. To je zanimiva tema, a kar je še pomembneje, uporabno znanje, zlasti v 
teh dneh vse bolj zatiralskih zakonov proti orožju. Morda je to prva knjiga, ki ste jo 
prebrali na to temo, ali pa ste morda kupili druge publikacije "Domače strelno orožje" 
samo zato, da bi bili razočarani in zmešani s slikami inženirja ali poklicnega puškarja, ki 
izdeluje pištolo s stružnico in rezkalnim strojem! Pištola, ki jo je izdelal človek, ki ima 
tako opremo, je tehnično še vedno »Domače strelno orožje«, ker je bila izdelana v 
domačem okolju; vendar ima razmeroma malo ljudi dostop do takšne opreme. 


Za večino ljudi izraz »domače orožje« pričara podobo surovega improviziranega 
pripomočka, pritrjenega skupaj z lepilnim trakom in lepilom, ki je bolj nevaren za 
svojega lastnika kot katera koli potencialna tarča! 


Ni nujno, da pravo domače strelno orožje spada v eno od zgornjih kategorij. 
Popolnoma mogoče je izdelati strelno orožje brez diplome inženirja in takšno, ki se ga 
ne bi sramovali priznati, da ste ga izdelali. 


The Expedient Homemade Firearm vzpostavlja srečno ravnovesje med tema dvema 
skrajnostma gradbene tehnologije. 


Ko se izraz 'primerno' uporablja za opis konstrukcije danega izdelka, opisuje nekaj, kar 
je mogoče narediti z relativno hitrostjo in z uporabo najboljših materialov, ki so na voljo 
v danem času ali kraju. 


The Expedient Homemade Firearm se drži obeh teh načel. Je vzdržljiv, razmeroma hiter 
za gradnjo, ne zahteva uporabe posebnih orodij in je izdelan iz najboljših razpoložljivih 
materialov. 


Pri razpravljanju o domačem strelnem orožju je torej ključna beseda smotrno. 
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V tem zvezku Expedient Homemade Firearms si bom prizadeval pokazati, kako je 
mogoče sestaviti kompaktnejšo in lažjo avtomatsko pištolo iz že dostopnih materialov. 


V teh dneh zakonov proti strelnemu orožju, ko je morda treba strelno orožje skriti, bolj 
ko je orožje kompaktno in skrito, boljše je. 


Strojna pištola expedient je orožje kalibra .32/.380. Resnično priročno strelno orožje je 
izdelano tako, da ni na voljo nobenih zunanjih vplivov, kot so strojna orodja ali 
profesionalni orožarski materiali. Iz tega razloga so skoraj vsi glavni sestavni deli 
orožja, sprejemniki, cev, zaklepni blok in nabojnik izdelani iz takoj dostopnih jeklenih 
cevi, kar odpravlja kakršno koli potrebo po stružnici. Cev je na primer sestavljena iz 
dolžine brezšivne hidravlične cevi, ojačane z nizom jeklenih obročev, in ima gladko cev 
namesto narezkano. Medtem 

natančnost, ki je na voljo iz cevi z gladko cevjo, je omejena na razmeroma majhne 
razdalje, relativna enostavnost in hitrost sestavljanja primerne cevi več kot kompenzira 
ta nujni kompromis. 


Izdelava nabojnika za orožje z uporabo običajnih metod zgibanja jeklene pločevine 
okoli bloka oblike je lahko težaven in dolgotrajen postopek. Priročen nabojnik se 
izogne tem težavam, saj je spet sestavljen iz cevi in za sestavljanje potrebuje le žago 
za kovino, pilo in srebrno spajko. Nabojnik ima enoslojni dizajn s 16 naboji. To je manj 
od zmogljivosti komercialno proizvedene zasnove z dvojnim skladom, vendar spet 
relativna preprostost izdelave več kot kompenzira zmanjšano zmogljivost. 


Določeni deli avtomatske pištole, kot je vzvod, zahtevajo uporabo kaljenega jekla. Iz 
tega razloga sem v zasnovo pištole vključil določene izdelke, ki so že na policah in so 
čim bližje pravilnim vrstam jekla, ki se zahtevajo. To odpravlja pridobivanje in toplotno 
obdelavo specializiranih jekel, ki lahko predstavljata težavo. 


Na avtomatski pištoli nisem vključil nobenih namerilnih naprav, ker bi bile le v 
kozmetične namene, ne pa zato, da bi bila pištola natančnejša. 
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Mitraljez je predvsem konično in strelno orožje. Zanesljivost in preprosta funkcionalnost 
sta glavni prioriteti, še posebej pri orožju, ki mora biti čim bolj preprosto. Skratka, 
vključil sem samo tisto, kar je potrebno, da zagotovim, da bo pištola delovala tako 


zanesljivo, kot je mogoče pričakovati. 


Upoštevati je treba, da bo pričakovana življenjska doba katerega koli strelnega orožja, 
izdelanega z uporabo vrste materialov in tehnik, prikazanih v tej knjigi, krajša od 
življenjske dobe orožja, izdelanega iz pravilnega jekla in v tolerancah obdelovalnih 
strojev. Vendar zaradi enostavnosti, s katero je mogoče izdelati dele (kot je zaklepni 
blok in cev); strelno orožje je mogoče vzdrževati v trajnem delujočem stanju, če imate 
na voljo izbor rezervnih delov, pripravljenih za uporabo. Rezervni blok zaklepa in cev je 


treba obravnavati kot nujnost. 


GRADIVO, PREDSTAVLJENO V TEJ KNJIGI, PREDSTAVLJA AVTORJEVE POSKUSE RAZVOJA IN 
IZDELOVANJA DOMAČEGA STRELNEGA OROŽJA IN NI NUJNO OPRAVLJANJE ALI 
SPODBUJANJE IZDELAVE STRELNEGA OROŽJA KAKRŠNEGA KOLI POSAMEZNIKA ALI SKUPINE. 


IZDELAVA STRELNEGA OROŽJA V VEČINI JURISDIKCIJ JE NEZAKONITA. NITI AVTOR NE ZALOŽITEV NE 

PREVZEMA NOBENE ODGOVORNOSTI ZA UPORABO ALI ZLORABO GRADIVA, PREDSTAVLJENEGA V 
TEJ PUBLIKACIJI. PREDSTAVLJENI TEHNIČNI PODATKI, ZLASTI O UPORABI STRELNEGA 
OROŽJA, NEIZOGIBNO ODRAŽAJO POSAMEZNE IZKUŠNJE AVTORJEV Z DOLOČENIM STRELNIM OROŽJEM 
V SPECIFIČNIH OKOLIŠČINAH, KI JIH BRALEC NE MORE NATANČNO PODVOJITI. GRADIVO JE ZATO 
TREBA OBRAVNATI SAMO KOT AKADEMSKO STUDIJSKO GRADIVO IN GA PRISTOPATI 
PREVIDNO. SKLADNOST Z KAKRŠNIM KOLI ZAKONOM JE IZKLJUČNA ODGOVORNOST POSAMEZNEGA 

BRALCA. 
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T: Električni vrtalni ali vrtalni svedri 
2. s premerom od 1,5 do 9 mm 


3. Žaga za kovino 


4. Velike pile, okrogle, polkrogle in ploščate 5. Kotni brusilnik 


6. Namizni brusilnik 7. 
Kladivo 8. Oglati kot 9. 


14,2 mm (9/16) povrtalo stožčastega zatiča 
10. Orodje za rezanje stožcev 
11. Orodje za vgrezilo 12. 


Velik primež 


Zgoraj našteta orodja so najmanj potrebna. Očitno je, da boljšo izbiro orodij imate na voljo, lažje bo 
sestaviti strelno orožje. Na primer vrtalna stiskalnica, ki ne sodi v kategorijo ročnega orodja, vam bo 
prihranila veliko časa pri vrtanju lukenj ipd. Velja poudariti, da vrtalna stiskalnica ni nič dražja od 
kakovostnega električnega ročnega vrtalnika in če če razmišljate o nakupu novega vrtalnika, vam 


toplo priporočam vrtalno stiskalnico z najmanjšo kapaciteto vpenjalne glave 3/8". 


Če imate dostop do stružnice, bo potreba po nabavi cevi za cev in zaklepni blok nepotrebna. Stružnica 
ni potrebna za izdelavo katerega koli dela strelnega orožja, predstavljenega v tej knjigi; Na to le 
opozarjam v primeru, da je takšna oprema na voljo bralcu. Čas, potreben za izdelavo mitraljeza, bo 
delno odvisen od opreme, ki je na voljo bralcu, in tudi od splošne sposobnosti zadevnega posameznika. 
Kot splošno vodilo bi moralo biti povprečnemu posamezniku omogočeno sestaviti celotno orožje v 
enem tednu do desetih dneh, potem ko so bili pridobljeni potrebni materiali. Za posameznika, ki ima 


dostop do stružnice, se lahko čas izdelave prepolovi. 
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Kot sem že omenil, je skoraj celotno orožje izdelano iz jeklenih cevi. 

Najboljša mesta za iskanje vrste cevi, ki jih potrebujemo, so imetniki cevi, ki imajo običajno na zalogi 
vse velikosti cevi, potrebne za katero koli gradnjo. Upoštevati je treba, da imajo dobavitelji cevi 
običajno minimalne stroške naročila. Svetujem, da hkrati naročite vse velikosti cevi, potrebne za 
gradnjo, da izkoristite najnižje stroške naročila. Številni dobavitelji imajo tudi storitve rezanja cevi, 
zato močno priporočam, da dolžine cevi razrežete na tri čevlje za enostavno rokovanje in shranjevanje 
itd. Za majhne količine cevi so dobre lokacije za iskanje v inženirskih trgovinah in trgovinah za izdelavo 
jekla. Vendar na takih mestih ne boste našli vseh potrebnih velikosti cevi. Seznam velikosti cevi in 
potrebnih materialov je na voljo na zadnji strani. Občasni artikel sem označil z ("), da nakažem, da je 


treba kupiti več teh artikelov v primeru napak med izdelavo. 


Za artikle, kot so obročki za zaklepanje gredi, podložke z blatnimi krili, šesterokotni ključi/ključi, 
inbusni vijaki itd., poiščite trgovca v vaši bližini na rumenih straneh pod »matice in vijaki« in »strojniške 
potrebščine«. Zelo malo je verjetno, da bo vaša lokalna trgovina s strojno opremo imela na zalogi 
potrebne elemente, zato bo potovanje do pravega dobavitelja nujno. Material vzmetnih jeklenih 
trakov in vzmetna žica (klavirska/glasbena žica) sta na voljo v kateri koli trgovini z dobrimi modeli. Vaš 


lokalni proizvajalec vzmeti je tudi dober vir materiala za vzmetno žico. 
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1. 30x 30x 2 mm Zgornji sprejemnik 

2.30 x 30 x 1,6 mm Spodnji sprejemnik 

3. 14,29x 3,25 mm Barel (SMT)" 

4. 12,70 x 2,03 mm Zaklepni blok (SMT/SHT/ERW)" 


5. Nabojnik 25,40 x 12,70 x 1,6 mm 


6. 12,70 x 0,91 mm Revija 

7. 34,93 x 15,88 x 1,6 mm nabojnik 

8. 40 x 20 x 1,6 mm Oprijem 

3. 50,80 x 1,6 mm Zaščita sprožilca 


x Brezšivno mehansko/brezšivno hidravlično/električno uporovno varjenje 


1. 3" x 2" x 1/8" jeklena plošča (sprožilec) 
2. 10 mm šesterokotni ključ/ključ (sear)" 


3. %" zaklepni obroči gredi x 14 


4.5 in 6 mm zaklepni obroči gredi x 2 

6. Jeklena palica s premerom 5,5 mm x 24" dolga (ali 7/32") 

7. 19,05 x 5 mm ploščata palica x 25" dolga (ali 3/4 x 3/16) 
8. Jeklena palica s premerom 3 mm x 5 %" (ali 1/8") 9,5 

9. x 1,6 mm jekleni trak (ploča) x 6" (ali 3/8" x 1/16") 


10. Ploščata palica 19,05 x 9,5 mm x 9" dolga (ali 3/4 x 3/8") 


11. Žica za klavir velikosti 20 (glasbena žica) Kupite več zvitkov 


12. 18 Gauge x 7/16" vzmetni jekleni trak, 12" dolg 


13. 20 Gauge x %" Trak iz vzmetnega jekla, 8" dolg 


14. Vtični vijaki s premerom 6 mm (x 11) dolžine 9 mm (ali 1/4" x 3/8") 
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Vrsta orožja Strojna pištola 


Kaliber .32/.380 


Zmogljivost .32 (15)..380 (14) 
Celotna dolžina 18 a" 

Dolži ; g" 

Teža hrez nhremenitve 4 lbs 8 oz 


Znamenitosti Noben 


Gradbeni materiali Cev, objemke, matice in vijaki 


Razpoložljivost materiala Dobro 


Potrehnaorodja  ——— Samo roka 


Bralci mojih knjig mi pogosto postavljajo vprašanja o vprašanjih 
oblikovanja in razvoja. Vprašanje, ki ga pogosto slišim, je: "Ali vaše zasnove 
pištol dejansko delujejo"? Občasno mi celo pošljejo risbe za "izboljšanje 
dizajna" od dobronamernih potencialnih oblikovalcev orožja! 


Bralec se mora zavedati, da orožje, prikazano v tej publikaciji, deluje , saj 
lahko vrže strelivo "v doseg" zaskrbljujoče drago! Bralec pa se mora tudi 
zavedati, da je bilo zaradi osebnih okoliščin in dejstva, da je izdelava orožja 
popolnoma nezakonita, izgubljeno malo časa v fazi "načrtovanja in 
razvoja" . Zasnove orožja je torej mogoče izboljšati na področjih, kot so 
estetika, kompaktnost zasnove in komponent ter materiali, uporabljeni v 
konstrukciji itd. Kljub temu upam, da sem vodil na določenem področju 
oblikovanja orožja, kar olajša drugim oblikovalcem »domače pištole« , da 
sledijo in morda izboljšajo to, kar sem naredil! 
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Primerno domače strelno orožje 


Kopirani list predloge položite na ravno 

površino in z ostrim rokodelskim nožem izrežite 

obe predlogi. Tri zasenčena področja na 

šablono št. 1 prav tako previdno odstranimo 

kolikor je mogoče. Za to je dobro uporabiti ravnilo 
vodite nož, da izrežete kot 


čim natančnejši. Obe predlogi sta zdaj 


Strojno pištolo bomo začeli izdelovati tako, da najprej izdelamo č E h : ? s 
prilepljen na sprejemno cev, kot je prikazano spodaj. 


spodnji sprejemnik. To je 
POSE SES J Preverite, ali so predloge pravilno vstavljene 


verjetno najboljše mesto za začetek, ker uš ds . 
čim boljšo poravnavo s cevjo, pred 


dnji j ik j či š 
Spodnji spreja NIK SEE RJE VEČINO pušK označevanje položaja vsake vdolbine in 


delovni deli, tj. sprožilni mehanizem in konturo na cev. Pisar ali kaj drugega 


a za ta postopek se uporablja ostro koničasto orodje. 


Spodnji sprejemnik je izrezan z uporabo a Šest prekrižanih krogov označuje položaje 


žaga za kovino, od 11 1/8" dolžine 30 x različnih lukenj, v katere je treba izvrtati 


30 mm jeklena cev s škatlastim presekom 16. cev, ti položaji pa morajo biti označeni 

Težji profil se lahko uporablja do stene tudi. To se doseže z namestitvijo a 

debelina 2 mm, udarec, (oster 
ampak v interesu žebelj itd.) v 
ohranjanja središče vsakega 
orožje tako lahko kot križ označiti 
možno, 16 in tapkanje 
merilnik (1,6 mm) the udarec 
cev je najboljša. Prvič, trdno za 

rahlo odrežite cev na dolžino 11%". kladivo za prenos položaja vsake luknje 

daljši od zahtevane dolžine 11 1/8". Uporaba skozi šablono in na cev. 

"nastavljen kvadrat", da zagotovite oba konca Preden odstranite šablone, preverite to 

je cev ravna, nato pa cev splaknite vsaka zarezna črta je jasno vidna; nato odstranite 
toplo milnico, da zagotovite, da je temeljito predloge. Z jasno označeno cevjo 

čisto. Vrezati je treba različne vdolbine lahko začnemo izrezovati spodnji sprejemnik. 

cevi in da bo ta postopek čim hitrejši in Najprej morajo biti stranski obrisi sprejemnika 

čim bolj preprosto, dobavil sem dve lestvici oblikovano, kot je razvidno iz zareznih črt iz 

predloge, (glejte sliko A). Predloga predloga št. 2. Žaga za kovino in velika polovica 

list je treba izslediti ali še hitreje, okrogla pila je vse, kar je potrebno za dosego tega. 
fotokopirati na list papirja velikosti A4 Konci cevi so najprej oblikovani z 

ali kartico. Naredite več kopij, za vsak primer a odstranitev večine kovine z nožno žago, 

med izrezovanjem pride do zdrsa noža. nato previdno napilite vsak konec, da oblikujete. 
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Konstrukcija spodnjega sprejemnika 


Slika 2: Stranski pogled na zgornji sprejemnik 


po izrezu. 


Obokani del poleg treh 

prekrižani krogi (zdaj označeni z udarcem) so 

vdolbina varovala sprožilca. Naredite rez pri 

vsak konec zaščitne oznake za vdolbino in 

žaga do vrha loka, oba reza 

naredite obliko "V". Zdaj smo vajeni velike pol okrogle pile, 
idealno široke 1%" do 2". 

obrežite vdolbino v pravilno ukrivljeno obliko. 

Ne pozabite, da žagate skozi a 

cevi, zato morata biti obe strani oblikovani kot 
čim bližje enakim dimenzijam, 

(Fotografija 2). Nato bomo izvrtali luknje 

skozi stran sprejemnika. Trije 

so narejene luknje na zadnji strani sprejemnika 

s 4 mm svedrom in enojno luknjo blizu 

sredina sprejemnika je izvrtana na a 

premera 5 mm. Štiri luknje bodo 

sčasoma sprejmite zatiče za oprijem 

in vrtilni vijaki sprožilca in vzglavnika. 

Očitno so luknje izvrtane skozi 

sprejemnik z ene strani na drugo, zato poskusite 
da bo sveder čim bližje pravemu kotu 

mogoče zagotoviti, da je vsaka stran enaka. 

Če se uporablja vrtalni stroj, je natančnost 

vsaka luknja je zagotovljena. Tri vdolbine 

ki bo sčasoma sprejel prijem, 

sprožilec, dobro zažgite in nabojnik, zdaj lahko 
zarezati v zgornji del sprejemnika 


dimenzije, ki jih pusti predloga št. Ni 
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Slika 3: Pogled od zgoraj na zgornji sprejemnik 


ki prikazujejo vdolbine. 


mogoče odstraniti neželene dele 

z žago za kovino tako vrsto 

povezovalne luknje, približno 3 mm v 

premera, je treba izvrtati vzdolž notranje strani 
rob vsake zarezne črte. Za ta postopek uporabite dober 
oster sveder in lahko 

opravljeno presenetljivo hitro. Z luknjami 

izvrtano, postavite luknjač z ravnim koncem, kot je npr 
kratka dolžina palice, na odsekih, ki jih je treba 
odstraniti in močno udariti z a 

kladivo. Neželena kovina se bo zlomila 

proč in ga je mogoče odstraniti. Nazobčan 

robove vsake vdolbine lahko zdaj pilite 

gladko do rezultatskih črt, ki jih pušča 


šablona, (fotografija 3). 


Zdaj so izvrtane tri 6,5 mm luknje 

na vrhu sprejemnika, na položajih 
označeno. Luknja za nabojnikom 

No, odmor je izjema, tako kot je 
izvrtan skozi obe strani sprejemnika. 
Vdolbine za ročaj in nabojnik 

dobro mora iti skozi sprejemnik iz 

od zgoraj navzdol. Smo že rezali 
zgornje vdolbine s pomočjo predloge 
št.1. Položaj teh dveh vdolbin 

je treba zdaj prenesti na spodnjo stran 
sprejemnika. Spodnja vdolbina za oprijem je 


postavljen nekaj milimetrov bolj nazaj 
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LIKA 'A': PREDLOGE SPODNJEGA SPREJEMNIKA. 


ODSTRANITE ZASENČENA OBMOČJA. 


PREDEN SE LAHKO UPORABI PREDLOGA, JO MORA BITI POVEČANA ZA 25 % 

UPORABA FOTOKOPIRNEGA STROJA. Opomba: Po povečavi za 25 % mora biti 
celotna dolžina predloge 282 mm, kot je prikazano zgoraj. Če meritev ni ta, lahko 
predlogo po potrebi povečate ali zmanjšate, dokler ne dosežete pravilne meritve 
282 mm. 
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Luknja za vijak Odprtina za dostop do vzmetnega vijaka Luknja za vijak 


Vdolbina za sprožilec/sear Vdolbina nabojnika 
Vdolbina za oprijem 


z 4 Ja 


Odprtina za sprožilni vijak Odprtina za vijak 


Luknje za ročaje 
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natančen položaj spodnje vdolbine; to lahko 
zdaj biti izrezan. Edina razlika 


med obema vdolbinama je tisti spodnji 


vdolbina ima plitvo zarezo (s puščico). 


v en konec. Ta reža mora biti 12? mm 


širok x 2 mm globok in bo sprejel 
revija spomladanski ulov pravočasno, 


s E ; Je (Fotografija 5). 
Slika 4: Spodnja vdolbina za oprijem 


Na koncu odstranite vse ostre robove in robove 
iz notranjosti sprejemnika, ki ga povzroča 

vrtanje in piljenje. Zunanje površine 

je treba gladko polirati z medijem 


z brusnim papirjem, dokler niso vse zareze 


je bil odstranjen. Spodnji sprejemnik je zdaj 


končano in lahko nadaljujemo z namestitvijo vseh 


prej omenjeni notranji deli pištol. 
Slika 5: Spodnja vdolbina nabojnika. Upoštevajte 
plitvo zarezo (puščica). 


kot njegov zgornji dvojnik. To je za zagotovitev 


SCORE LINES 


da je oprijem, ko je nameščen, rahlo 
kota glede na sprejemnik. Izmeri 


na razdalji 41 mm od zadnjega dela 


MAGAZINE WELL 


sprejemnik in zadetek v ravni črti, to 
oznaka je dolžina vdolbine (glej 

Slika B). Širina vdolbine je samo 20 mm 
enako kot njegov zgornji dvojnik. 
Odstranite neželeno kovino z a 


žaga za kovino in pila za oblikovanje, (Slika 4). 


Spodnja vdolbina nabojnika je zdaj izrezana 
v spodnjo stran sprejemnika 

popolnoma enak položaj kot zgornji 
vdolbina. Najlažji način prenosa 


položaj zgornje vdolbine na 


spodnja stran sprejemnika je zadetek dveh 


navpične črte ob strani sprejemnika. 


FIGURE 'B' 


RECESS POSITION 


Spodnji del vsake vrstice označuje 


spo: 
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Slika 6: Ročaj pritrjen na mestu 


Najprej se lahko namesti ročaj. Ta del je 

nič bolj dodelanega kot dolžina 40 

x 20 mm pravokotna cev kalibra 16. A 

lahko uporabimo nekoliko težji profil, vendar 


Še enkrat, da bo orožje kar se da lahko, je kaliber 16 idealen. 


Vsak konec ročaja odrežite pod rahlim kotom. 

Ročaj potisnite v odprti spodnji del 

vdolbino in nato navzgor in v zgornji del 

odprtina za vdolbino. Zgornji del ročaja mora biti poravnan z 
zgornjim delom sprejemnika in a 

tesno torno prileganje. Kot pri vsakem delu, določen 
bo morda potrebna količina ročnega pritrjevanja 


preden bo ročaj zdrsnil na svoje mesto. 


Dva vzmetna zatiča 4 x 30 mm sta zdaj navajena 

trdno zadržite oprijem v položaju. Stran od 

sprejemnik je že izvrtan za zatiče 

oprijem pa ne. Postavite premer 4 mm 

izvrtajte nastavek v vsako od lukenj za sprejem sprejemnika 
in izvrtajte v oprijem. Strani od 

oprijem mora biti izvrtan ločeno, ne vrtajte le do konca 
oprijemala 

eno stran na drugo ali luknje ne bodo 

poravnajte in zatiči se ne bodo zataknili. 

Zdaj tapnite vsak žebljiček, dokler ni poravnan z njim 
strani sprejemnika, (Slika 6). Ročaj, narejen iz dolžine cevi na 
ta način, je 

popolnoma ustrezen in je trden in 


razmeroma udoben za držanje, 


'Revijalni vodnjak', ki je v bistvu a 

vodilna cev za nabojnik, zdaj lahko 

narejeno in montirano. 'Vodnjak' je narejen iz 
dolžina 34,93 x 15,88 mm 16 gauge 


pravokotna cev. Naj vas precej zapletena meritev ne zavede 


vi; je za vse praktične namene, nič 

več kot 35 x 16 mm cevi. Vendar, ko 

ob nakupu cevi vprašajte za natančno 

merjenje, da se izognete zapletom. 

Za razliko od spodnjega sprejemnika in ročaja, je 
merilnik (debelina stene cevi) je zelo 

pomembna kot morajo biti notranje mere 

pravilno, to pa je odvisno od merilnika. 

Priložil sem štiri risbe za vodnjak, 'A', 'B', 'C' in 'D' (glej sliko 
D). Kot je prikazano 

na risbi 'A' je vodnjak dolg 114 mm. 

Najprej moramo odrezati 12 mm del 

od vrha vodnjaka tako, da le spredaj 

ostanki zidu, risba 'B'. To bo kasneje oblikovano v dovod 


kartuše 
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Slika 7: Nabojnik dobro prikazuje 
vdolbino za zapah vzmeti in zadnjo luknjo. 


rampo, najprej pa morata biti dva kovinska dela 
izrežite in odstranite z zadnje strani 

stena revije dobro do 

meritve, prikazane na risbi 'C'. Širina vsake vdolbine je 
določena z 


steno cevi, zato je treba navesti le meritve dolžine. Videl 


odstranite neželeno kovino z nožno žago 
za vzdolžne reze in nato izvrtajte a 
vrsto štirih ali petih lukenj na dnu 
rob vsake vdolbine, da omogočite odseke 


odstraniti. Strani vsake vdolbine 


bo po žaganju hrapav in nazobčan 


in ga je treba vložiti do stene 


dobro. Skozi je zdaj izvrtana 4 mm luknja 


sredina preostalega dela 


ij6: 


zadnja stena, (puščica). Ustrezna 

luknja (puščica) je tudi izvrtana skozi 

nasprotna sprednja stena vodnjaka v poravnavi 
z zadnjo luknjo, (Slika 7). To je lahko 

naredite pri izdelavi prve luknje preprosto 

vrtanje do konca vodnjaka iz 

ena stran na drugo. Vsi ostri robovi iz 

notranjost in zunanjost revije 

dobro je treba odstraniti z datoteko, tako je 


popolnoma gladka. 


Podajalna rampa kartuš mora biti oblikovana pod kotom, 
prikazanim na risbi 'D'. Objemka 

vodnjak v primežu, torej vrh primeža 

čeljusti so v ravni z dnom rampe. 

To bo zagotovilo, da bo klančina lažja 

oblika. Postavite kratek del palice približno 4" 

po dolžini na zgornjem robu rampe in 

trdno udarite po palici s kladivom, dokler 

klančina je oblikovana pod kotom, prikazanim v 
Risba 'D'. Čeprav je ta risba a 

predlogo, ni potrebno kopirati ali izrezati. Revija dobro lahko 
preprosto 

položite čez predlogo do rampe 

se ujema s kotom, prikazanim na risbi. 

Polirajte zgornjo površino rampe in 

zaokrožite dva ostra vogala, ki bosta 

prisoten na njegovih sprednjih robovih. Namen 
dve vdolbini in luknja, izrezana na zadnji strani 

revije dobro omogočajo 

namestitev vzmeti za pritrditev nabojnika. The 
vzmet ima dva namena, zavzemanje odvečnega 
prostora v zadnjem delu vodnjaka in zadrževanje 
revija na mestu. Izdelan je iz a 

dolžina vzmetnega jekla 7/16" x 18 

trak, podoben materialu, uporabljenemu za izdelavo 


tista jeklena ravnila, ki so na voljo v večini dobrih 


trgovine s strojno opremo. 
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A. B. 
Konec vzmeti je segret s plinskim 
gorilnikom, da se en konec 
oblikuje v zanko. 
143 
UI 
' PREDLOGA 
s ' 
Po oblikovanju zanke je treba vzmetno zaponko 
upogniti v obliko predloge. | 
Celotna dolžina vzmeti naj bo po upogibanju 116 
mm. 
SLIKA 'E', ZAPONA VZMETI NABOJNIKA 
Y 


s1B: 
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Slika 8: Revialni vzmetni ulov 


Vzmetno jeklo je na voljo v številnih različnih velikostih 


in širinah v trgovinah z dobrimi modeli; vrsta 


mesto, kjer graditelji modela pare 

motorji in podobno kupujejo njihove zaloge. 
Priložil sem tri risbe za ponazoritev pravilnega 
zaporedja oblikovanja vzmeti v zahtevano obliko (glej 
sliko E). 

Risba 'A' prikazuje dolžino vzmeti pred upogibom, tj. 


143 mm. Žaganje skozi vzmetno jeklo je zaradi 


njegovo trdoto, zato je raje rezati na 
dolžine z uporabo rezalne plošče ali vogala 


brusilnega kolesa na namiznem brusilniku. 


Prvi korak je oblikovanje enega konca 
vzmetite v zanko, kot je prikazano na risbi 'B'. 
Ta zanka je del vzmeti, ki 


deluje kot zapora za sprostitev nabojnika. 
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Vpnite približno en palec vzmeti 

primež, tako da je večina dolžine vzmeti 

viden. Vidni del segrejte s plinom 

baklo, dokler ni približno en centimeter vzmeti 
sveti v živo rdeči barvi. To mora biti 

storiti, da se prepričate, da se ne zlomi 

med upogibanjem. Držite vzmet približno do polovice 
centimeter od njegovega konca s kleščami 

in medtem ko ohranjate plamen bakle 

vzmet, oblikujte zanko. Ne gasite 

spomladi, vendar pustite, da se počasi ohladi. 
Nato spnite celotno dolžino vzmeti 

v primež, tako da je vidna samo zanka. 

Zanko rahlo upognite nazaj, dokler ne 

ustreza obliki risbe 'C'. to 

treba opraviti s pomladnim mrazom, je 

ni potrebno ponovno segrevati jekla. 

Odstranite vzmet iz primeža in upognite 

dolžina vzmeti v rahlo krivino, 

to je enostavno narediti s prstom 

samo pritisk. Vzmetni zapon naj bi bil zdaj podoben 
predlogi 'C'; ne gre 

se morata popolno ujemati, a naj 

biti dovolj blizu, (Slika 8). Izmeri 

vrzel na koncu zanke (puščica), it 

mora meriti približno 6 mm. 

Končno je mogoče namestiti zaklep nabojnika 
v revijo dobro. Premer 4 mm 

skozi vzmet je treba izvrtati luknjo 

tako da ga je mogoče pritrditi na nabojnik 

dobro. Nisem navedel točnega 

meritev za položaj luknje 

ker ne smeš upogniti vzmeti 

točno tako kot ga imam. Označite položaj 

luknjo tako, da vzmet držite ob zadnji strani 

revije dobro, tako da vrzel približno 

Med vrhom zanke je 6 mm 


in dno vodnjaka ('A' - Slika 9). 
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Naredite oznako čez vzmet v skladu z 


luknjo, ki smo jo prej izvrtali v zadnjo steno 

vodnjaka. To je položaj, na katerem se 

luknjo je treba izvrtati. Uporabite premer 4 mm 

vijak s kupolasto glavo, dolg približno 9 mm 

da obdržite vzmetno zaponko v položaju, puščica 
'B'. Luknja, ki smo jo prej izvrtali spredaj 

stena vdolbinice nabojnika omogoča vstavljanje šestrobega 
ključa v 

dobro za držanje inbusnega vijaka na mestu, 

tako da je matico mogoče zategniti, puščica 'C'. 
Revija vodnjak in spomladanski ulov 

sestavljanje je zdaj končano in pripravljeno 


vstavljen v vdolbino nabojnika. 


NAMESTITEV VODNJAKA 


Vodnjak je potisnjen v vrh 
sprejemnik in navzdol v spodnjo vdolbino. 


Preden je to mogoče storiti, vzmetni ulov 


je treba odviti in odstraniti. Vodnjak 


20: 


bi moral biti oprijet ali vsaj biti 

dovolj tesno, da bo ostal v svojem položaju 

po lastni volji. Postavite vodnjak tako, da 

zgornja sprednja konica podajalne rampe je 9 mm 
nad vrhom sprejemnika. Vodnjak bo 

na koncu obdržati s srebrno spajko 

vendar mora zaenkrat ostati premična. 

Vzmetni zaklep lahko zdaj ponovno pritrdite na vdolbino 
nabojnika. Ko je nameščen, vrh 

vzmetni ulov mora biti približno raven 

z vrhom nabojnika. ne 

skrbi, če je nekoliko višji ali nižji, 

saj ne bo na noben način motil 


delovanje končnega orožja. 


Slika 9: Popolnoma sestavljen nabojnik 


dobro prilega sprejemniku. 
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Kot sem poudaril na začetku tega 

knjigo, razmeroma enostavna in hitra metoda 

izdelave revije je spreminjanje dolžine 

cevi, namesto proizvodnje 

revijo iz nič. Za razliko od 9 mm 

revija prikazana v prvem zvezku, ki je bil 

izdelan iz ene dolžine cevi, 

dimenzije naboja .32/.380 

zahtevajo uporabo dveh različnih velikosti cevi. 
Glavni del nabojnika je cev dolžine 7 34" 25,40 x 12,70 x 1,6 
mm, v 

z drugimi besedami, standardni 1" x %" x 16 merilnik. 
Druga cev nabojnika je dolga 7 34". 

okrogle cevi 12,70 x 0,91 mm (%" x 20 g), 


(Glejte dodatek 'E' za dimenzije .380). 


Obe cevi je treba oprati, da se 

pred začetkom temeljito očistite 

Gradnja. Priložil sem jih sedem 

risbe, od 'A' do 'G' (Stran 23) za ilustracijo 

kako je sestavljeno telo nabojnika (slika F). Prvi korak je 
razžaganje cevi 'A' (4" 

x 20 gauge) na pol. Treba ga bo razžagati 

najprej z enega konca in nato z drugega, z uporabo 
veliko žago za kovino, da bi se prebili skozi 

dolžina cevi. Potrebna je samo ena polovica, 

drugega zavržemo. Shranite ta razdelek navzdol 

po vsej dolžini čim bolj enakomerno 

dokler ne doseže debeline 4,5 mm, kot je prikazano na 


Risba 'F'. Odstranite zgornjo stran 
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pravokotna (1" x %") cev, kot je prikazano na 

Risba 'B'. To je treba narediti z žaganjem obeh stranskih sten 
in ne samo 

odžaganje vrha cevi. Z vrhom 

odstranite, odstranite oba nazobčana robova 


ki bo obstajal na obeh notranjih stenah zaradi 


postopek žaganja. Izmerite višino cevi od zgoraj navzdol, mora 


izmerite 25 mm, kot je prikazano na risbi 'D'. 

Zdaj zaženite okroglo ali pol okroglo pilo nazaj in 

naprej vzdolž odprte strani cevi do poševnine 

se ustvari, kot na risbi 'E'. Datoteka mora biti nekaj milimetrov 
večja od širine 

cev. Dve polovici sta zdaj vpeti 

skupaj s parom cevnih sponk, kot na risbi 'C'. Zgornji okrogel 
del mora biti 

po širini nekoliko manjša od pravokotne 

cev, tako da bo počivala na poševnici, namesto 

samo sedi na vrhu cevi. To je narediti 

prepričani, da obstaja ozek kanal na obeh 

strani zgornjega okroglega dela, kot je prikazano na 
Risba 'G'. Po potrebi okrogli del vstavite v primež in nežno 
privijte 

čeljusti, dokler se cev rahlo ne stisne in 

bo po potrebi ustrezal poševnini. Zategnite 

objemke za cev ravno toliko, da držijo obe 

polovice skupaj, vendar ne več kot to. The 

notranja višina tega sklopa mora biti zdaj 

izmerjeno z vernierjem, če 

na voljo, čeprav je mogoče uporabiti dolžino 
žice, odrezano na pravilno dolžino. Kot je razvidno 
na risbi 'G' mora biti notranja višina 

25,5 do 26 mm. Ta meritev bi morala 

obstajajo po celotni dolžini 

montaža. Treba bo narediti majhen 

količino prilagoditve, da bi to dosegli 


merjenje. 
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Revija Gradbeništvo 


sklepna področja. Telo revije 

je zdaj končano in lahko ga začnemo rezati 
oblikovati. Da bi bilo to preprosto 
postopek; priloženo predlogo, 

(Glej sliko G), je treba prilepiti na 

telo nabojnika tako, da je dno ravno 
konec je poravnan s koncem nabojnika. 
Uporabite pero in označite majhno ukrivljenost 
izrežite obliko na vrhu 

revija. Preluknjajte položaje 14 

luknje za ogled kartuš (izbirno) in 

nato odstranite predlogo. 14 lukenj 

imajo premer 3 mm in so izvrtani 

skozi telo nabojnika z ene strani 

drugemu. Zgornji ukrivljen izrezan del 


se oblikuje z uporabo pol okrogle pile. 


Vdolbina in reža sta zdaj izrezani 


zadnja stena revije. Zgornja vdolbina 


je globok 6 mm in širok kot 
Slika 10: Nabojnik, blok obrazca in zatič. stranske stene nabojnika dovoljujejo. Spodnja 
reža je izrezana z rezilom za kovinsko žago in je 


ai ea H a nameščen približno 2 mm nad dnom 
Z morebitnimi prilagoditvami in dvema 


s da : . S ni rob revije. Ta reža bi morala biti 
polovice stisnjene skupaj, nanesite talilo na celotno dolžino 


približno 1,5 mm globoko in spet enako široko 
obeh spojev in srebrno spajko 


kot dopuščajo stranske stene. Osnovna plošča 
oba dela skupaj. Uporabite propan 


| ' | | ' zadrževalna vzmet se pravočasno prilega v to režo 
plinsko baklo in segrejte nekaj centimetrov 


seveda. 
revijo na eni strani. Uporabite 
spajkajte in pustite, da teče vzdolž kanala, ki ga ustvari Pojavila se bo precejšnja količina brušenja 
poševnina. Izvedite znotraj revije zaradi vložitve in 
ta postopek na drugem koncu vrtanje. To bi moralo biti popolnoma 
revijo, nato pa revijo obrnite odstranimo s ploščato pilo, tako da notranja 
in nanesite spajko na nasprotni spoj. stene so popolnoma gladke. 
Pustite, da se ohladi in nato odstranite morebitne presežke Ima vse potrebne vdolbine in luknje 
spajkanje z notranje in zunanje strani zdaj je narejeno in lahko nadaljujemo 
revija. Polirajte zunanje stene z tvorijo revijo 'ustnice'. Ustnice revije so odgovorne za držanje 
brusnim papirjem, pri čemer bodite še posebej pozorni kupa 
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SLIKA H. 


Blok obrazca je treba vložiti na 


obliko zgornje risbe 


Slika 11: pogled od zadaj na revijo z 


blok obrazca, pritrjen na svoje mesto 


nabojev v nabojniku in mora 


oblikovati v pravilen obris, da se zagotovi 

gladko podajanje kartuš iz 

nabojnik v komoro. Iz tega razloga je a 

treba je narediti preprost 'blok obrazca', okoli 


ki so oblikovane ustnice. 


Blok je dolg 8" in meri 9,5 x 19,05 mm 


( 3/8" x 3/4" ) ploščata palica. En konec bloka 
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mora biti oblikovan v pravilni konturi kot 
prikazano v priloženi predlogi, 

(Glej sliko H). Ni treba kopirati oz 

šablono izrežite, uporabljajte jo kot 

vodilo, preko katerega je položen blok. 

Zavarujte veliko pilo, ravno stran obrnjeno navzgor, v a 
vice. Vrstico bloka obrazca držite stran od 

ti proti datoteki. Povlecite palico proti sebi in jo hkrati 
dvignite, 

vzdrževanje stalnega trdnega pritiska. 

Ta metoda bo oblikovala konec 

pravilno blokira in je varen 

postopek. Obrnite blok in naredite 

enako na drugo stran. V intervalih med 

vložitev, preverite blok glede na risbo 

in se prepričajte, da je čim bližje 

kontura predloge. Potisnite blok 

znotraj nabojnika in ga postavite tako, da 
ukrivljen konec je približno 1 mm pod vrhom 
ustnice. Vrtajte po vrhu najbolj gledanih 

luknjo in do konca skozi blok, pri čemer 
uporabite sveder enakega premera, kot se uporablja za 
luknje. Vtaknite vzmetni zatič dolžine 34". 

za varno držanje bloka obrazca znotraj 

telo revije, (Slika 11). 

Ta sklop spnite v primež, tako da čeljusti 

ga trdno držijo tik pod vzmetjo 

položaj zatiča. Postavite kratko palico, 

približno 6 mm v premeru, proti vrhu 

ustnice in jo močno potrkajte s kladivom. 
Premaknite palico naprej in nazaj po dolžini vsake 
ustnice, dokler ni oblikovana 

konture bloka. Zdaj izmerite 

razdalja med ustnicami, naj bi 

7,5 mm, (glej dodatek 'E' za .380 

dimenzije). Če je vrzel manjša od tega 

potisnite blok nazaj v nabojnik 


in nežno tapnite po dnu bloka 
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ga učinkovito poganja navzgor in tako 

povečanje razdalje med ustnicami. 

Polirajte notranje zgornje robove vsake ustnice z 

majhen košček brusnega papirja, da odstranite vse 


ostri robovi. 


Zdaj smo pripravljeni za izdelavo in namestitev 

notranji deli revije. te 

sestavljena iz 'sledilnika', 'glavne vzmeti", 'osnovne plošče' 
in 'zadrževalne vzmeti'. Sledilec je 

najprej narejeno in montirano. To ni nič več 

kot kos jeklenega traku 9,5 mm (3/8") x 16, odrezanega na 
dolžino 59 mm. 

Izmerite na razdalji 35 mm od enega 

konec in doseže ravno črto. Pripnite 

trak v primežu, tako da so vrhovi čeljusti 

poravnati z rezultatsko črto. Z uporabo kladiva, 

upognite sledilnik na obris slike 

JJAZ'. Zaokrožite sprednjo konico sledilca 

pred upogibanjem, prav tako pa napilite konus 

sledilna spodnja noga v položaju 


prikazano. 


59mm 


TAPER 


SLIKA I. 
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Majhna količina piljenja ob straneh in 

sprednja okrogla konica sledilca je lahko 

potrebno, preden bo zdrsnil v notranjost 

revija. V vsakem primeru bi moralo biti ohlapno 

drsno prileganje, tako da bo tekel popolnoma gladko 


naprej in nazaj znotraj cevi nabojnika. 


VZMETNI TRN 


Slika 12: Vzmetni trn. 


Zdaj lahko navijemo glavno vzmet, toda preden lahko to 
storimo, mora biti preprost trn 

narejen okoli katerega se ga navije. Za to tri 

potrebne so jeklene palice premera 6 mm in dolžine 14". 
Vsaka palica mora biti 

opran, tako da je temeljito čist, nato 

vpeti v primež, drug na drugega 

z ravnimi konci palic. Z uporabo plinskega gorilnika, 
segrejte konce palic in jih spajkajte 

skupaj v dolžini približno en palec, 

(Fotografija 12). Isti postopek izvedite za 

nasprotni konec sklopa in nato 

pustite, da se ohladi. Majhno izvrtajte 1,0 do 1,5 mm 

luknja skozi sklop palice blizu ene 

konec, skozi katerega napajamo vzmetno jeklo 

žica. Potrebujemo žico kalibra 20, iz katere naredimo vzmet. 
Glasbena ali klavirska žica, kot je 

se običajno imenuje, se običajno prodaja v zvitkih 

Dolžine 25 čevljev in je široko dostopen pri 

večina trgovin z dobrim modelarstvom in 


proizvajalci vzmeti. Ne uporabljajte nobene žice 
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) 


razen 20 merilnika, ali bo vzmet 


( 


pretežka ali prelahka. Dolžina šestih čevljev 

žica je dovolj za navijanje vzmeti. Vstavi 

konec žice skozi trn 

izvrtajte luknjo in jo zavozlajte, da preprečite žico 
vlečenje ven. Stojte na žici in se potegnite navzgor 
na trnu, dokler ni žica napeta. 

Druga možnost je, da privežete konec žice na a 
nepremični predmet, kot je primež, vrata 

ročaj itd. Držite trn pod kotom 


z obema rokama in ga začnite vrteti v tuljavo 


vzmet. Z vzmetjo, navito vzdolž 


EN a zani 


dolžina trna vrzel okoli 

Med vsako tuljavo mora biti 10 mm 

žica. Pri navijanju vzmeti lahko vrzel 

prilagodite tako, da preprosto povečate oz 
zmanjšanje kota, pod katerim 

drži trn (glejte sliko J). Sprostitev 

napetost na žici bo omogočila vzmet 


delno odviti, pomlad postaja 


Na a Te a a a o 


trikotne oblike. Prerežite vozel žice in potisnite vzmet iz 


trn. Vzmet je zdaj treba upogniti nazaj v prvotno pravokotno 


obliko. 


Za to operacijo uporabite samo prste in 


stisnite stranice vsake tuljave nazaj 


njihovo pravilno obliko. To je očitno in 
enostaven postopek in bo SLIKA ). 


postanejo samoumevni, kako narediti 


to ob videnju pomladi, čeprav težko ko končate, se upognite po dolžini, saj to 
pojasniti z besedami. Ko navijamo koli ne bo motil pravilnega 

vzmet, okrogla ali pravokotna, bo delovanje revije. Vzmet 

vedno odvijte, ko napetost popusti. zdaj je treba večkrat stisniti 

Okrogla vzmet bo še vedno ostala okrogla, a preden je obrezan na pravo dolžino. 
pravokotna različica, na žalost, bo Najlažji način za to je, da potisnete a 
vedno se je treba upogniti nazaj v obliko. par palic premera 6mm, enako 

Ne skrbite, če ima pomlad pomemben dolžina kot trn, skozi vzmet. 
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Ti delujejo kot vodilo in naredijo 

stiskanje vzmeti veliko lažje. 

Vzmet nabojnika se bo po dolžini skrčila s 14" na 
približno 10". Zdaj uporabite par 

klešče in odrežite vzmet na dolžino 8". 

Glavna vzmet je zdaj končana in pripravljena 

da zdrsne v nabojnik. Pred 

vstavljena vzmet, en konec mora biti opremljen z 
osnovno ploščo, da se zapre dno 

revije. Osnovna plošča je narejena 

iz istega jeklenega traku debeline 9,5 mm 16 

kot se uporablja za izdelavo sledilca. Odrežite 25 mm 
dolžino jekla in zaokrožite en konec, tako da se dobro 
prilega dnu 

revija. Izvrtajte luknjo s premerom 4 mm 

skozi sredino krožnika, da lahko 

priviti na vzmet. Upognite zadnjo tuljavo 

vzmeti v zanko in uporabite 4 mm 

premer inbus vijak, matica in podložka, do 


privijte osnovno ploščo na vzmet, (glejte 


Slika K). 
SPRING 
WASHER pi, 
Pa 
a 
PLATE 


SLIKA K. 


Sedaj je mogoče izdelati nosilno vzmet osnovne plošče. 


Potrebna je dolžina vzmetne žice kalibra 20, dolge 60 


mm, iz katere se oblikuje vzmet. Potrebna je tudi dolžina 


jeklene palice s premerom 6 mm in dolžino približno 6" 


okoli katere se oblikuje vzmet. 
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27mm 


SLIKAL. 


Vpnite palico v primež navpično 

postavite tako, da je vidnih 4" do 5" palice 
nad čeljustmi primeža. Postavite sredino 
del žice proti drogu in 

upognite žico v obliko "U" (glejte sliko 

L). Odprti konec te vzmeti vpnite v a 

primež, tako da je ukrivljen konec viden nad 
čeljusti. Tapnite ta štrleči del z a 

kladivo, dokler ni upognjeno na vrhu 
čeljusti. Konica vsake od obeh vzmeti 

'vilice' morajo biti sedaj upognjene navzven za a 
dolžine 2 mm. Najbolje je, da vpnete konice 
vsake vilice v primež in jih upognite na 
oblikujte s kladivom in udarcem. Če je 

dva upognjena dela sta daljša od 2 

mm, jih je treba zmanjšati 


z uporabo mlinčka. 


INSERT BASE 
PLATE SPRING 
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Slika 13: Nabojnik pripravljen za 
montažo. 


Vzmet je treba zdaj vstaviti v 

režo v spodnji zadnji steni 

reviji, tako da lahko označimo položaj pri 

v katero izvrtati luknjo, ki bo držala 

vzmet v položaju (glejte sliko M). z 

vzmet popolnoma vstavljena, označite spodnji rob 
revije, na mestu, kjer je 

dve vilici sta usmerjeni. Prenesite ta položaj 
na stran nabojnika približno 2 mm navzgor 
od spodnjega roba nabojnika. Zdaj vrtajte 
luknja na tem mestu 1,0 do 1,5 mm 
premer skozi nabojnik od enega 

strani na drugo. Ko je zdaj pomlad 

znova vstavljeni, se morata vilici zaskočiti 
luknje in preprečite vzmet 

izpadajo. Odstranite vzmet in 

notranji deli se lahko vstavijo, (Slika 13). 


Najprej potisnite sledilca v revijo, 
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sledi sklop glavne vzmeti in osnovne plošče, nato pa 
ponovno namestite zadrževalno vzmet, da drži vse dele na 


mestu. 


REVIJA STOP 


Revija je zdaj v celoti sestavljena 

razen 'postanka'. To ni nič več 

izpopolnjen kot tanka rezina 15,88 x 

Cev 34,93 mm x 16, uporabljena za izdelavo 
revija dobro. Zaustavitev preprečuje 

revijo, da ne bi bila preveč potisnjena noter 

orožje in drži tudi nabojnik 

v položaj tako, da se zataknete na vzmetno zaponko. En 
konec postanka je vložen naa 

zožitev, drugi konec pa se odstrani 


v celoti (glej sliko N). 


jes rn seen 


MAGAZINE STOP 


ug A 
TAPER 


SLIKAN. 


Preden je omejevalnik izrezan iz cevi, je 

vrzel med dnom vodnjaka in 

zgornji rob vzmeti mora biti 

izmerjeno. Moral bi biti približno 6 mm, vendar je 
lahko nekoliko več ali manj, odvisno 

o tem, kako je nastala lovilna zanka. 

Ob predpostavki, da je reža 6 mm, debelina 6 mm 
del cevi 15,88 x 34,93 mm bi moral 

biti izrezan. Odstranite en konec omejevalnika 

z žago za kovino in zaokrožite konce 


obeh nastalih zobcev s pilo. 
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Slika 14: Sestavljena revija. 


Slika 15: Vzmetni ulov, ki drži nabojnik 


na mestu. 
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Na nasprotnem koncu se nato pili zožitev 

in gladko polirano. Konus omogoča 

ujemite, da učinkovito zdrsnete čez omejevalnik 
držanje nabojnika na mestu. 

Zapore na zgornji in spodnji strani naj bodo 
popolnoma plosko vpilite tako, da ga potisnete nazaj in 
naprej po površini datoteke. To je 

pomembno, ker mora stop mate 

popolnoma s spodnjim robom vodnjaka 

ko je nabojnik vstavljen v 

orožje. Zaslon potisnite čez nabojnik 

med 11. in 12. razglednico, (Slika 14). To je le 
groba nastavitev; the 

stop mora ostati ohlapen do konca 

orožje je izdelano, ko bo spajkano 


stalno na mestu. 


Vstavite nabojnik v vdolbino in 

zaponka mora zdrsniti čez omejevalnik in se zaskočiti 
na mesto in trdno držite nabojnik 

v položaju, (Slika 15). Majhna količina 

vložitev je morda potrebna pred ulovom 

se bo zaskočilo na svoje mesto in zelo malo prosto 
med ulovom in 

stop. Nabojnik, ko je vstavljen, naj 

biti pod stalnim pritiskom naprej 

vrh vzmeti in ulov 

sama zanka. Vzmet odpravlja 

odvečni prostor v zadnjem delu vodnjaka, 
učinkovito drži nabojnik čim bližje 


do dovodne rampe. 
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prst je treba gladko brusiti, tako je 

udobno pri vlečenju. Vrtajte 4 mm 

premer luknje skozi sprožilec v 

preluknjajte označen položaj, kot je prikazano na (fotografija 
16). Vstavite sprožilec v sprejemnik 


skozi zaščitno vdolbino in jo pritrdite 


postavite s 4-mm inbus vijakom in matico. 
Sprožilec se mora gladko vrteti na 
vijak brez kakršnega koli zatikanja ali zaklepanja. 


Ščitnik sprožilca je izdelan iz a 


TRIGGER 
TEMPLATE 


odsek s premerom 50,80 mm (2"), 16 

merilne cevi. Cev mora biti dolga 26 mm in vsak konec 
mora biti nabrušen 

popolnoma ravno tako, da ščitnik potisnete nazaj 
in naprej čez ravno datoteko. Zdaj zavarujte 

SLIKA O. varovalo v primežu, vendar za preprečevanje čeljusti 
od zmečkanja, zategnite čeljusti proti 

konci varovala, namesto 

straneh. Uporabite žago za kovino in odstranite a 

del ščitnika, tako da ustvarite režo glede na mere na risbi 
'A'. to 

reža omogoča, da sprožilec preide skozi ščitnik sprožilca. 


Na stražarja gledamo kot na 


številčnica ure, reža je izrezana, tako da je rezanje 
Slika 16: Sprožilec je izrezan iz rob žaginega lista kaže proti 
jeklene plošče. VE ma 

položaj 'deset proti dva', kot na risbi 'B'. 
Zdaj lahko namestimo sprožilec in varovalo. Oba sta zelo 
preprosta in enostavna dela 
narediti. Začeli bomo s sprožilcem 
izrezovanje priložene predloge in lepljenje na kos jekla 
debeline 1/8". 
ploščo, (glejte sliko O). Krožnik naj 
meri najmanj 3" x 2". Mark 26mm 

— — 

okoli šablone in preluknjajte 
prekrižan krog. Izrežite sprožilec z a 


žaga za kovino in pila za oblikovanje. Oddelek za | A 


sprožilec, ki ga potegne 


siju 
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Ščitnik se mora tesno prilegati 

varovalno vdolbino, tako da bo ostal v svojem položaju 
po lastni volji brez spajkanja; čeprav 

najbolje je, da ga spajkate na mestu, da bo varen. 
Verjetno bo treba stisniti 

straneh ščitnika, tako da je a 

rahle ovalne oblike, preden se je mogoče 


pritisnite varovalo na svoje mesto (Slika 17). Ko 


je varovalo nameščeno, se prepričajte, da se ne 
preprečite prosto premikanje sprožilca. Če je 


ne, povečajte širino reže. 


Slika 17: Sprožilec in varovalo, nameščeno na sprejemniku 


2. 
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Žar je del sprožilca 

mehanizem, ki sprosti zaklep 

blok, ko potegnete sprožilec. Narejeno je 
s spremembo premera 10 mm 

šestrobi ključ, imenovan tudi 
Šesterokotni 'Ključi'. Te so široko 

na voljo pri večini dobre strojne opreme 
trgovine. Izdelani so iz kaljenega 

jekla, zaradi svoje oblike pa posojajo 
sami idealno za gradnjo 

ustrezen sear. Ključi se lahko razlikujejo 
dolžina odvisno od proizvajalca, 
vendar dolžina v tem primeru ni pomembna, saj 
potrebujemo le srednji del ključev. 

To pa pomeni, da dajanje kakršnega koli 
meritve za potrebne 

modifikacije težke. Iz tega razloga sem 
so priskrbeli štiri predloge za izdelavo 
oblikovanje ključa preprosta operacija, (glej 
Slika G). Oba konca ključa morata biti 
odstraniti, dokler ni enake dolžine kot 


Risba 'A'. Ključa ni mogoče prežagati s kovinsko žago zaradi 


trdoto jekla, zato kotni brusilnik, po možnosti opremljen z 
zarezo 

kolo, je treba uporabiti. Če je kotni brusilnik 

absolutno nedosegljiv, eden od 

rezila za žago, prevlečena z volframom, so lahko 
rabljeni, čeprav so precej dragi. 


Zgornji ukrivljeni del ključa je 
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oblikovan s pilo in nato poliran 

zgladite z brusnim papirjem. Predloge so 

ne kopirati in odstraniti, temveč 

ključ se položi čeznje v intervalih, dokler 

ključ se ujema s predlogami. Stran od 

ključ, ki ga bomo zdaj imenovali rezilo, 

je vložen ravno v položaju, prikazanem v 

Risba 'B'. Za odstranitev večine jekla je hitreje uporabiti 
namizni brusilnik 

preden končate z uporabo datoteke. Samo datoteka 
stran dovolj jekla, dokler ni vogalni rob 

popolnoma ravno in nič dlje. To ravno območje 
omogoča, da se sprednji del sprožilca pozitivno nasloni na 
stran zaskoka. Kot 

prikazano na risbi 'C', so zdaj tri luknje 

izvrtano skozi rezilo do premerov 

in prikazani položaji. Večji od teh 

najprej se izvrtajo luknje. To je vrtljivi vijak 

luknja je premera 5 mm in nameščena 


13 mm od konca rezila. Luknja 


se lahko vrta v sears trenutno utrjen 

stanju ali pa se lahko žari To bo 

odvisno od vrste svedrov, ki jih uporabljate. To 
bolje je izvrtati luknje brez 

žarjenje jekla z uporabo kobaltovega svedra 

bitov. Ti so posebej zasnovani za vrtanje 

skozi trdo jeklo in so zelo uporabni, 

čeprav precej drago. Če so te 

ni na voljo, je treba žganje segrevati do 

na območjih sveti svetlo rdeče barve 

kjer je treba narediti luknje. To bi moralo 

naredite dvakrat in pustite, da se jeklo ohladi 

počasi med vsakim ogrevanjem. Najbolje je, da 
za ta postopek uporabite plinski gorilnik na propan 
ker daje veliko višje temperature kot a 
gorilnik opremljen z butansko kartušo. 
Ker je sear osmerokotne oblike, je 


prvo luknjo je treba izvrtati na vogalnem robu. 
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Najprej izvrtajte luknjo s premerom 2 mm 
zažgajte, 13 mm od konca, nato ponovno izvrtajte 


luknjo do končnega premera 5 mm. Drugi 


2,5 mm luknja je zdaj izvrtana na desni strani 


5 mn luknja. Točen položaj ni 

preveč pomembna, a grobo povedano je 
približno 3 mm od konca rezila. Slika 19: Pogled od zgoraj na zatič z obema 
Še enkrat, pred poskusom napilite ravno površino nameščenima zatičema. 

izvrtajte luknjo, da sveder ne zdrsne 


kotiček. Zdaj je še ena 2,5 mm luknja 


izvrtano skozi sploščeno območje, 44 mm 


od konca žganja. Luknja je 


nahaja tik pod robom kota, kot je prikazano na risbi 'C'. 


Končano pecivo je 


prikazano na risbi 'D'. 


Slika 20: Vzmet, vijak in matica. 
Na koncu potisnite vzmetni zatič s premerom 2,5 mm 


v vsako luknjo s premerom 2,5 mm do enake dolžine 
zatič je viden na obeh straneh zatiča, 

(Fotografiji 18 in 19). Vsak zatič mora biti 1" 

v dolžino. Sear je zdaj pripravljen 

opremljen, vendar preden je to mogoče storiti, smo 
mora vzmetiti žar (Slika 20). 

Ta je narejen iz vzmetnega jeklenega traku dolžine %" x 20. 
Pomlad naj 

dolg 88 mm. Vrtajte s premerom 6 mm 


luknjo na razdalji 9 mm od enega konca 


vzmet, nato jo s prsti upognite, 


SEAR 
SPRING 


—- jao 


Slika 18: Sear je spremenjen ključ. SLIKA R 


približno enake oblike kot slika 'R'. 
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SLIKA 'O' KONSTRUKCIJA SEAR 


7 


Remove 


| 


Šilo je izdelano s spreminjanjem šesterokotnega ključa. 
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Slika 21: Pogled od zgoraj na sestavljen 
sprejemnik. 
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Vstavite vzmet skozi vdolbino za vzvod 

in ga pritrdite na mesto z inbusnim vijakom 
podložko in matico. Ročaj je zdaj nameščen 
nad vzmetjo in pritrjen na mestu z 

vtični vijak s premerom 5 mm. To bi moralo 

biti dolg 35 mm in pritrjen na mestu z 

oreh. Dolgi sprednji del kraka sprožilca mora 
počivati na vrhu 

štrlečim zatičem na ravni strani šilke. 

Ko potegnete sprožilec, bi moralo zažaliti 
spustite navzdol, tako da je njegov zgornji ukrivljeni konec raven 


z vrhom sprejemnika, (Slika 21). 


Ne skrbite, če je malo zgoraj ali spodaj 

tem položaju bo še vedno sprostil zadnico 
popolnoma dobro blokira. Glavna prioriteta je 
da se šivanje ne zatakne ali zatakne 

vdolbino ali sprožilec. Moralo bi se premakniti 
gladko in biti pod konstantnim navzgor 


tlak iz vzmeti. 


Spodnji sprejemnik je zdaj popolnoma sestavljen, 
(Glej sliko 22) in lahko začnemo graditi 


zgornja polovica avtomatske pištole. 


Machine Translated by Google 


Sear Construction 


Slika 22: Popolnoma sestavljen spodnji sprejemnik. 
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Zgornji sprejemnik je izdelan iz an 

11 %" dolžine škatlastega odseka 30 x 30 x 2 mm 

cevke. To je popolnoma enaka velikost, ki se uporablja za 
spodnji sprejemnik, le da merilnik 

mora biti težja, in sicer debelina stene 

2 mm. Preden lahko odrežemo potrebno 

vdolbine v cev, mora biti 

začasno pritrjen na vrh spodnjega 

sprejemnik z uporabo nekaj sponk za cev, (Slika 23). Če želite 
to narediti, revijo dobro in oprijem 

je treba odstraniti. Prepričajte se, da je 

zaklep, (konec ročaja) obeh cevi je raven, 

in da je vsaka cev skoraj popolna 

čim boljšo poravnavo. Temeljito zategnite obe sponki, da 
ostaneta cevi v tem položaju. 

Ta sklop vpnite v primež (spodaj 

sprejemnik obrnjen navzgor) in izvrtajte 6 mm luknjo 
skozi dve spodnji odprtini za vijake sprejemnika 

in skozi v zgornji sprejemnik (Slika 24). Z vrtanjem skozi oba 
sprejemnika 

na ta način smo lahko prepričani, da bodo noter 


natančno poravnavo, ko je orožje 


končno sestavljeno. 


Slika 23: Sprejemnika sta vpeta skupaj z 
dvema objemkama za cev. 


udji 


Slika 24: Vrtanje skozi luknje za vijake 
spodnjega sprejemnika. 


Ko sta oba sprejemnika še vedno vpeta skupaj, 

vpišite črke "EP" na desno stran zgornjega sprejemnika. 
Nasprotno (levo 

strani) vpišite črke »EH« in nato 

odstranite objemke cevi (glejte sliko T). 

Kjer sta bila oba sprejemnika združena 

skupaj, (spodnja stran), piska "MW". je 

potrebno označiti vsako stran 


sprejemnik na ta način, da zagotovite naslednje 


vdolbine so izrezane na pravilnih straneh 
sprejemnik. Te črkovne referenčne oznake 
stojalo za Ejection Port (EP), Ejector Hole 

(EH) in Magazine Well (MW). Nižje 

sprejemnik lahko zdaj ponovno sestavite in 
postavite na stran, saj je ne bomo potrebovali 
znova, dokler ni zgornji sprejemnik v celoti 


sestavljeno. Sedaj lahko izrežete vdolbine 


v zgornji sprejemnik (glejte sliko U). 


Začeli bomo z risbo 'A', ki prikazuje 

položaje izmetne odprtine in 

reža za ročaj vijaka. Uporabite nastavljen kvadrat in 
zapišite položaj vrat za izmet 

na desno stran slušalke, kjer 

prej smo označili "EP". Pristanišče ne more 

izrezati z žago za kovino, tako da vrsto 

luknje za medsebojno povezovanje, 3 ali 4 mm 


premera, so izvrtane vzdolž notranjosti 


oznake rezultatov. To bo omogočilo 


Machine Translated by Google 


neželenega jeklenega dela 
odstranite s kratko palico ina 
kladivo. Nazobčani robovi okoli 


notranji obod vrat lahko zdaj 


Zgornji sprejemnik 


pomembna zate, ampak imam preprosto 
režo postavil točno v kot 
položaj, kot 'Happy Medium' tako da 


govoriti. Res je samo osebno 


vložiti gladko. prednost, kje je reža 


nameščen. 
Reža za ročaj zapaha je zdaj izrezana na vrhu 


NA IE Zdaj se lahko obrnemo na risbo 'B' in režemo 
desnem kotu sprejemnika. je 


ma vdolbine za nabojnik dobro zažgemo. Znova 
nameščen 55 mm od konca zaklepa 


Re uporabite določen kvadrat, da obdržite vsakega 
sprejemnik in je dolg 110 mm. Mark 


m h 5 pisar označi kot kvadraten in natančen kot 
začetek in konec reže, nato datoteko 


ravno območje med obema oznakama. To stanovanje mogoče, nato izrežite v prikazanem položaju 


za usi Po: s z uporabo istih metod, opisanih zgoraj. 
območje mora biti ravno dovolj široko, da omogoča H ih ie 


) poki h . h . Skozi levo je zdaj izvrtanih pet lukenj 
vogalni rob, ki ga je treba izvrtati, ne da bi sveder zdrsnil z 


ž strani sprejemnika, kot je prikazano na risbi 
vogala. Še enkrat, to 


1 ; oda še, 'C'. Napišite črto po dolžini leve 
vdolbine ni mogoče izrezati z žago, zato 


: . ; strani, čim bližje sredini. 
izvrtajte vrsto lukenj s premerom 6 mm, 


RE EN Vzdolž te črte preluknjajte 76 mm 


(s sprednje strani sprejemnika) in izvrtajte a 
kotni brusilnik se zdaj uporablja za rezanje 


h ENA za Luknja s premerom 6,5 mm na tem mestu. to 
in razširite režo. To bo omogočilo ravno datoteko 


Se us h Ši luknja bo kasneje sprejela izmetalni vijak 
za vstop v režo, ki se nato uporabi za vložitev J lmapis] J 


na širino od 6 do 6,5 mm, (slika 25). Vse vdolbine so zdaj izrezane, razen 

štiri luknje na dnu risbe 

'C'. Te luknje imajo premer 3 mm in 

bo kmalu sprejel zanke zanke. 

Vendar, dokler niso narejene zanke, samo 

izvrtajte dve luknji po merah 

na sliki 'U', risba 'C'. Zanke za zanke 

so oblikovane iz dolžine premera 3 mm 

(ali nekoliko večja) jeklena palica, kot je prikazano na 
Slika 25: Zgornji sprejemnik z vsemi Slika "V". Odrežite dve palici dolžine 65 mm 


vdolbine izrezane. in pilite konico na vsak konec. 


Navadna palica iz mehkega jekla je popolna 
Režo lahko odrežete v nižjem položaju, če dovolj močna za zanke za zanko. 


potrebno, vendar ne manj kot 20 mm od Izmerite 20 mm od vsakega konca 
spodnji rob sprejemnika. Ta nižja palico in jih oblikujte v obliko črke U 
položaj reže ročaja zapaha je večji jih na tej točki upognite. Notranje mere zank zanke morajo 


estetsko prijeten, če gre za videz biti 
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Reža za ročaj vijaka 


ZGORNJI 
SPREJEMNIK 


SPODNJE 
O SPREJEMNIK 


Pogled od zadaj na sprejemnike, 


kot da bi merili z orožjem. 
'EH' (izmetalna luknja) 


'EP' (vrata za izmet) 


ŠTEVILKA 'T' 


SABe 


Machine Translated by Google 


4" 55 mm ——je————o mm ———] 
DESNA STRAN | ] ] Ug 


SLIKA U; POLOŽAJI ZGORNJE VDORE SPREJEMNIKA 


SREDINSKA ČRTA 
(LEVA STRAN) 


42 mm 


IZMETNA VRATA 


LUKNJA ZA IZMET 


12 mm 
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približno 28 mm, vendar ne skrbite, če je rahlo 


več ali manj, ni preveč pomem 


bno. 


Eno od koničastih nog vstavite v eno od 


luknje za zanke in z njimi potrkajte po drugi nogi 


kladivo. To bo označilo položaj 


drugi položaj luknje zanke na 


strani sprejemnika. Zdaj pa izvedite to 


enak postopek za drugo zanko in 


nato izvrtajte dve luknji. 


Zanka za zanko 


H— wuoz ——-j 


GNHA 


uri G 9 


GONAdA 


SLIKA V. 


-— 28mm —- 
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Slika 26: Zanke za zanke so srebrne 


prispajkan na mestu. 


Vsako zanko potisnite na mesto, kjer je 

štrli približno 6 mm (%") iz strani 

sprejemnika. Vsaka zanka zanke je zdaj 

trajno zadržan v položaju z majhnim 

kapljico srebrove spajke ali navadne električne 
(Mehka) spajka, nanesena na mestu, kjer 
kraki zanke potekajo skozi stran 


sprejemnik, (Slika 26). 


Zgornja sprejemna cev je zdaj končana 

in pripravljen za vgradnjo v notranjost 

delovni deli. Vendar, preden se lahko prilegamo 

cev, zaklepni blok, glavna vzmet in 

protipovratni ščit, moramo namestiti tri 'Gred 

Lock Collars' znotraj sprejemnika. 

Ovratnice imajo dva namena, najprej so 

omogočite privijanje obeh sprejemnikov 

skupaj in delujejo kot zadrževalci za 

sklop cevi, zapaha in glavne vzmeti. 

Ovratnice imajo različne namene, kot npr 

zadrževalni zobniki in jermenice na stroju 

orodja in so široko na voljo pri bolt 

in dobavitelji orehov ter dobra strojna oprema 

trgovine. Ovratnica se meri po velikosti 

palice ali gredi se prilega, z drugimi besedami, če 

za prileganje palice s premerom 1" je potreben ovratnik, 
prosimo za 1" ovratnico. Naša avtomatska pištola 


zahteva petnajst %" ovratnikov. 
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Zunanji premer (OD) ovratnika %". 

je običajno 1", vendar pri nakupu, 

OD je treba izmeriti, da se prepričate 

so pravilnega premera. Je dobro 

tukaj velja poudariti, da boste 

občasno naletimo na ovratnice, ki 

čeprav so %", niso 1" OD, ampak 

nekoliko večji ali manjši. To je posledica dejstva, 
da jih lahko proizvajajo različni proizvajalci 
ovratnice po nekoliko drugačnih specifikacijah. 
Pod pogojem, da so ovratnice med 25,40 mm 

- 26 mm (1") se dobro prilegajo 

znotraj sprejemne cevi. Prav tako izmerite 

dolžina (debelina) ovratnic; oni 

naj bo dolg približno 11 mm. Vsak 

ovratnik bo opremljen z nastavljivim vijakom, 
ki pri zategovanju drži ovratnico 

drog ali cev, na katero je pritrjen. te 

vijaki za tri niso potrebni 

ovratnice, ki jih nameščamo v sprejemnik; 

te je treba odviti in 

zavržen. Notranji premer (ID) mora 


povečati na dveh od treh ovratnic 


s sedanjih 12,70 mm (%") na ID 


14,2 mm. Razlogi za to bodo 


se pokažejo kasneje. 


14,2 mm, (9/16"), povrtalo stožčastih zatičev je 
potrebna za ta namen. Tako naravnost kot 

stožčasta povrtala se v veliki meri uporabljajo pri 
inženiring in so široko dostopni 


rabljeno. Dober vir za dobavo so rabljena orodja in stroji 


trgovci, kjer cele škatle povrtal 

mogoče najti. Veliko zalog v stečaju 
možen tudi nakup v nerabljenem stanju 
za delček nove cene. 


Karkoli naredite, ne kupujte novega 
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ZL ZE 
Ma, 


Slika 27: Ovratnice so povrtane 


z uporabo povrtala ali podobnega orodja. 


povrtala, so pregrešno draga, 

in kot je navedeno zgoraj, je je 
nepotrebno storiti. Pri nakupu katerega koli 

povrtalo rabljeno, to vedno preverite 

rezalni robovi so ostri in 

nepoškodovana, če ste v dvomih, vprašajte koga 
kdo ve! Varno pritrdite ovratnico 

primež in povrtalo postavite v primerno mesto 
"Tap Holder" ali ročni vrtalnik 

rabljen, če je vpenjalna glava dovolj velika 


za sprejem premera povrtala. 


Da zagotovite, da bo povrtalo natančno šlo skozi ovratnik, 
ga držite kot 

blizu pravega kota na obraz ovratnika kot 

mogoče. Uporabite zelo rahel pritisk naprej 

na povrtalo, dokler ne preide do konca 

skozi sredino ovratnika (Slika 27). 

Izvaja se popolnoma enak postopek 


na drugi od treh ovratnic. The 


ovratnice so zdaj pripravljene za vstavljanje v notranjost 
sprejemnik. Enajst kupola s premerom 6 mm 

vijaki z vtičnico, 6 mm dolgi (merjeno 

od spodnje strani glave do konca 

navoja), so potrebni za ohranitev 

ovratnice v položaju. Vtični vijaki morajo 

imajo enako velikost navoja (naklon) kot 

vijaki z nastavkom, tako da bodo vtični vijaki 


privijte v objemke. Pipa mora biti tudi 
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pridobljen z enako velikostjo niti kot 

vijaki. Dve 6 mm luknji smo izvrtali 

prej, (ko sta bila sprejemnika 

vpeta skupaj) omogoča dva od 

ovratnice, ki jih je treba priviti v sprejemnik. 

Vstavite prvo spremenjeno ovratnico v 

sprejemnik, tik pred odprtino za izmet, 

in poravnajte luknjo za vijak za ovratnike z luknjo za vijak 
sprejemnika. Uporabite šesterokotnik 

ključ in privijte enega od notranjih vijakov 

skozi steno sprejemnika in v 

ovratnik. Privijte vijak, da ga trdno držite 

ovratnik na mestu. Zdaj vstavite drugo, 

(nemodificirano), ovratnica v zad 

sprejemnik in ga pritrdite na mestu z uporabo 

isti postopek. Tretji, (spremenjen) 

ovratnica je vstavljena levo od izmeta 

pristanišče. V tem položaju izvrtajte 6 mm luknjo 5.5 
mm z leve strani vrat, pritrditev 

namestite na svoje mesto z inbusnim vijakom. Poskrbi 
da so vsi trije vijaki dobro priviti, da preprečite premikanje 
obročev. Dva 

ovratnika na sprednjem in zadnem koncu 

sprejemnik so zdaj izvrtani na ostalih treh 

strani, tako da bo vsaka ovratnica sprejela tri 

več vijakov. Tretji ovratnik, levo od 

pristanišče, je izvrtano samo na dveh straneh, tj 

zgornji in levi strani. Ne moremo vrtati na slepo 

skozi stene sprejemnika in upam, da 

poiščite sredino vsakega ovratnika. Moramo, 

zato poiščite položaj vsake ovratnice 

pred vrtanjem lukenj. Najlažji način je 

uporabiti nastavljen kvadrat in zapisati črto 

okrog vseh treh strani sprejemnika 


poravnajte s sredino vsakega vijaka z vtičnico 


nameščen prej. Zdaj izmerite do sredine 


vsako vrstico in preluknjajte oznako. To bo Slika 28: Tri ovratnice, nameščene na 


vam podajo položaj ovratnic sprejemnik. 
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vsaki strani sprejemnika. Kje za 

luknjače kažejo, izvrtajte 2 do 3Z mm 

premer luknje skozi druge strani treh ovratnikov. Zdaj 
uporabljamo pravilno 

premer svedra za velikost svedra, tj. 5 mm, 

vsako luknjo ponovno izvrtajte na pravi premer. 
Vsaka luknja je zdaj narezana in druga 

nameščenih in privitih osem vtičnic vijakov (Slika 28). Poglej 
skozi sprejemnik iz 

od konca do konca in preverite, ali so vijaki 

ni mogoče videti na sredini ovratnikov. 


Če so konci vijakov vidni 


je treba skrajšati. 


Z ovratniki, pritrjenimi znotraj 
sprejemnik, lahko nadaljujemo s sestavljanjem 


in namestite cev, zaklepni blok in 


sklop glavne vzmeti. 
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Izdelava narezne cevi bi zahtevala stružnico in stroj za 


narezovanje 


očitno ima razmeroma malo ljudi take 


opremo. S katerim koli strelnim orožjem, ki resnično zmore 


opisati kot domače, moramo 
ogroža inherentno natančnost 


narezana cev, za enostavno izdelavo 


različica z gladko cevjo. Medtem ko je natančnost 


pištole ali puške je zelo pomembno, 
ognjena moč mitraljeza pomeni 
natančnost je drugotnega pomena. 
Zanesljivo spraviti čim več nabojev v 

cilj čim hitreje je glavni 

upoštevanje. Če ste lastnik ali imate 
dostop do stružnice, očitna metoda 
konstrukcija sodov bi bila strojna obdelava 
kot trdna enota. Vrtina bi zahtevala 


obdelava do premera 7,5 mm z uporabo 


sveder 'dolge serije', nato pa na običajen način z uporabo 


ustreznega kalibra komornega povrtala. 


Krogla kalibra .32 bo dobro prilegala 


v sodu, obdelanem na premer izvrtine 


7,5 mm. Za naboj .380 premer svedra 


8,7 ali 8,8 mm je treba uporabiti. The 


primeren sod je veliko lažje narediti. To 


je sestavljen iz dvokomponentnega sklopa, tj 


dolžina visoko trdne brezšivne cevi, 
ojačan s serijo ključavnic gredi 
ovratnice. Ovratnice so enake velikosti, 


tj. %", kot tisti, ki smo jih pravkar privili 
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v notranjost zgornje sprejemne cevi. 


Cev je brezšivna mehanska cev dolžine 9" 14,29 x 3,25 mm, 


(SMT). Kategorija "SMT" in "SHT" za 

cevi se v veliki meri uporabljajo tiho 
industrijske uporabe in so popolne 
zadostna trdnost za improvizirano cev strelnega orožja. Ne 
samo ovratnice 

okrepiti cev, ampak tudi povečati 
zunanjega premera cevi, kar omogoča 

cev za namestitev v zgornji sprejemnik. 
Preden namestimo ovratnice, mora biti cev 
komoro za sprejem kalibra .32 

naboj, (Glej dodatek 'E' za .380 

kaliber). Za komoro cevi, a 

potreben bo "prekatni povrtalnik" (glejte 
Dodatek 'C' za seznam dobaviteljev). Prvič, 
sod mora biti trdno pritrjen v primežu. 
Postavite kvadratno steblo povrtala v a 
primerno držalo za pipe in nato potisnite 
povrtalo v izvrtino cevi. Nadaljevati do 
zavrtite povrtalo v smeri urinega kazalca, 
medtem ko rahlo pritiskate naprej na 
povrtalo. Majhna količina rezanja 
spojino« je treba uporabiti tudi za 
povrtala rezalnih robov, da se zagotovi gladka 
končajte do notranjega oboda 


stene komore. Odstranite povrtalo na 


intervalih med postopkom komoriranja 

in previdno očistite izvrtino cevi 

z žično krtačo za čiščenje. Ko a 

kartuša se bo napolnila do globine, kjer bo 
3 mm dna kartuše štrli iz 

sodi se zaprejo, komora je razrezana na 
pravilno globino. Razlog za to 


protruzija se bo pokazala kasneje 


ko začnemo sestavljati stroj 
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Sklop cevi 


Slika 29: Dno naboja mora štrleti 3 mm iz 
cevi 


zaklepni blok pištole, (glej sliko 29). 

Po postopku komore se 

ustje komore mora biti posneto, 

(poševno), z uporabo bodisi rezalnega orodja za grezilo ali 
orodja za odstranjevanje robov. Namen posnemanja vhoda 
v komoro je omogočiti nemoteno podajanje nabojev iz 


nabojnika v cev. The 


posnetje mora biti odrezano tako, da meri 
približno 1 mm do 1,5 mm čez (puščica), 
(Glej sliko X). Na koncu odstranite morebitne kovinske 


ostružke itd. iz notranjosti 


komoro in izvrtino ter preverite, ali a 


kartuša se bo gladko umestila pod svojo 


lastni zagon. 


SLIKA X. 


Za komoro ni potrebna nobena sila 


vložek in mora gladko zdrsniti v ležišče. Po rezanju 
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poševno ustje komore in preverjanje 


vložek, lahko začnemo sestavljati 


sod. 


Cev je opremljena s šestimi %-palčnimi ovratniki 
so enake velikosti kot tisti, ki so priviti v notranjost 
zgornji sprejemnik. Enega že imamo 

ovratnik cevi, privit znotraj sprejemnika, do 

desno od vrat za izmet. To je 

odstraniti iz sprejemnika in postaviti 

nad koncem komore cevi. to 


ovratnica je že povrtana na an 


ID 14,2 mm (9/16") in se mora dobro prilegati 
pritisnite na cev. Še pet ovratnic 

je treba zdaj izvrtati z uporabo istega 

14,2 mm povrtalo s stožčastim zatičem, ki smo ga uporabljali prej 
v šestem poglavju. Potisnite dva ovratnika na 
cevi, za zadrževalnim obročem cevi, ostali trije pa pred 
zadrževalnim obročem 

ovratnik, (Slika 30). Uporabite šestrobi ključ in 
temeljito privijte matične vijake 

vsako od petih ovratnic. Pomembno je, da 

namestite zadrževalni obroč čez cev 

enako okroglo, kot je bilo znotraj 

sprejemnik. Če ni, ne bo mogoče 

privijte cev na sprejemnik. Vstavite 

sestavljena cev v sprejemnik in 

privijte ga s štirimi vtičnimi vijaki 

prej odstranjen, (Slika 31). S sodom 

v položaju, se prepričajte, da je varno in ne 

se ne premikajo ali vrtijo. Zelo malo "igranja" 
mora biti med cevjo in ovratnikom 

montaža. Če po povrtanju ovratnice 

ne bo zdrsnil na cev, cev 

se lahko polira z brusnim papirjem do 

ovratnice bodo gladko zdrsnile. je 


tukaj je vredno poudariti, da če 16. 9. 
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ovratnice se lahko nahajajo (z zunanjostjo vendar je prikazano, da so ovratnice %". 

premera 25,40 ali 26 mm) bodo drsele lahko dostopni, tisti v nestandardnih 

naravnost na cev, ne da bi jih bilo treba izvrtati. Če je delne velikosti je običajno težje doseči 

na voljo, sedem 9/16" poiskati. Vendar pa je pri nakupu drugega vredno 
potrebni bodo ovratniki, šest za sod zahtevati ovratnice 9/16". 

sklop in eno levo od materialov, saj so morda na voljo v vašem 
izmetna odprtina. Osebna izkušnja je območje. 


Slika 30: Popolnoma sestavljen sod. 


Slika 31: Cev nameščena na sprejemnik. 
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običajno lahko dosežemo natančnost le 


na voljo lastniku stružnice. Na enem koncu 
cev a reža je zdaj izrezana, 32 mm 


dolžine in širine 3 mm, z uporabo rezanja 


kolo, nameščeno v kotni brusilnik. The 


reža je nato pravilno obrezana 
dimenzij z iglo pilo, (glejte sliko 


Y). Ne skrbite, če je reža nekoliko manjša 
Kot je prikazano v prejšnjem poglavju, ni 

kot ta 3mm meritev, ne 
za izdelavo pištole je potrebno imeti stružnico 

zadeva preveč. Če kotni brusilnik ni 
sod in podobno je rezkalni stroj 

na voljo, vrsta medsebojnega povezovanja 
ni potreben za izdelavo zadka 

luknje lahko izvrtate, da odstranite večino 


blok ali "bolt", kot se običajno imenuje. 
jeklo, preden se reža pravilno napili 


Običajna metoda konstrukcije vijakov 
dimenzije. Ta reža je 'reža za izmet', 
bi ga obdelali iz trdne snovi 
v katerega se bo pravilno prilegal 'izmetalni vijak' 
jekleni profil. Za večino potencialnih pištol 
seveda. O tem preprostem delu bomo razpravljali v 
izdelovalci, bo ta metoda izven 
naslednje poglavje. 
vprašanje. Vendar, če vključimo le 
Konec cevi z režo za ejektor je zdaj 
tisti deli vijaka, ki so strogo 
"vgreznjeno" z uporabo ročnega svedra, opremljenega z 
nujne in ignorirajte tiste, ki so 
"orodje za rezanje stožcev" (ne uporabljajte a 
ne, "skeletoniziran" vijak je lahko hitro 
rezalnik z grezilom, saj boste s tem zarezali napačno stopnjo 
sestavljen iz dolžine cevi in 
stožca), (glejte sliko 32). The 
niz ovratnikov ključavnice gredi, sklop 
namen stožčaste stenske vdolbine, kot smo 
pravzaprav zelo podoben sodu. 
bo zdaj poklical, je, da bi hranjenje 
Če imate stružnico ali poznate koga 
naboji iz nabojnika v komoro a 
kdor to počne, se lahko vijak zlahka obrne kot 
bolj zanesljiv postopek. Če je konično rezanje 
enodelna enota, (glejte dodatek 'F' za 
vam orodje ni na voljo, lahko vdolbina 
risbe strojnika). Za sestavljanje an 
rezati z ravnimi stenami z 9 mm svedrom 
'primeren vijak', dolžine 130 mm (5 1/8"). 
za vijak .32 in 9,7 ali 9,8 mm za 
12,70 x 2,03 mm (%" x 14 g) SMT/SHT ali 
380. Vendar je treba opozoriti, da če 
Potrebna je cev ERW. Najprej je cev razrezana na 
svedri se uporabljajo za rezanje vdolbine, ki mora biti 
dolžine in vsak konec je popolnoma piljen 
opraviti, preden je reža za izmet izrezana. 
stanovanje. Rezalnik cevi (na voljo v katerem koli 


trgovina), je natančen način zagotavljanja 


a ii poveme — ; 


Z rezalnikom naredite plitek obroč 


okrog cevi in nato pilite navzdol do 


oznaka prstana. Z uporabo te preproste metode, Slika 32: Orodje za rezanje stožcev 
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Vdolbina sprejme osnovo 

vložek, ki se ga morda spomnite 

štrli 3 mm iz sprednje strani zaklepa 

cev, (glejte sliko Z). Vdolbina je izrezana ravno toliko globoko, 
da omogoča vložek 

podstavek za 'sedež' do globine 2 mm in št 

nadalje, (Glej dodatek 'E' za vijak .380 

dimenzije)." Udarna palica" je zdaj lahko 

nameščen znotraj cevi, je 8,5 mm v 

premera in dolžine 31 mm. Odrežite palico na želeno 
dolžino in se prepričajte, da je vsak konec raven, in 


vstavite ga v zoženi konec cevi (Glejte 
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slika AA). Palico potisnite do vrha 


konec palice je 2 mm pod koncem 


cev. Palico držita na mestu dva 

jekleni zatiči. Izvrtajte dve luknji s premerom 2 mm 
skozi cev in palico ter tapnite na dvoje 

Zatiči s premerom 2 mm, pri čemer so zatiči %" in 
dolžina. Prva luknja za zatič je nameščena približno 2 mm 
nad koncem reže za izmet in 

drugi približno 10 mm nad prvim 

luknja. Ko je palica pritrjena na mestu, a 

2 mm globoka stožčasta stenska vdolbina 

nastala, vdolbina, ki bi bila običajno 

obdelan v sprednjo ploskev sornika. 

To območje zapaha je izpostavljeno velikemu pritisku zaradi 
odboja 

tulec naboja med ciklom streljanja. 

Dva zatiča sama po sebi nista dovolj močna 

da prenese te pritiske, zato palico 

mora biti tudi srebrno spajkana za dodatno 

moč. Kot je prikazano na sliki 'AA', je 


spajka se nanese na režo med 


palico in notranjost cevi. Uporabite nizko 


Machine Translated by Google 


Primerno domače strelno orožje 


tališče srebrna spajka v povezavi 

s fluksom in plinsko gorilnico na propan. Dva 
zatiči morajo biti izrezani in palica 

odstranili. Palico temeljito premažite in 

zatiče s flux pasto, nato pa jih znova vstavite 

v cev vijaka. Segrejte vrh 1" ali več 

sklop palice in cevi, dokler ni 

sveti svetlo rdeče barve in nato nanesite spajko. 
Bolje je, da dovolite toliko 

spajkanje čim bolj teče med palico 

in tubo, vendar ne nanesite toliko, da bi ga 
prelije na vrh same palice. 

Srebrni spajk bo tekel le na in 

prilepite na površine, ki ste jih najprej 

obdelan s fluksom. Zato se prepričajte, da št 
pretok je prisoten na vrhu palice prej 

začne segrevati cev. Po spajkanju, 

pustite, da se cev ohladi, vendar ne pogasite 

to v vodi. Polirajte cev z brusnim papirjem 

da odstranite morebitne ostanke fluksa in odstranite 


vse odvečne spajke z pilico. 


Izmetno režo smo že izrezali, vendar 

zdaj moramo povečati njegovo globino za en 
dodatnih 1,5 mm. To je mogoče storiti z uporabo 
enega od velikih listov za motorno žago, 

ali tri standardna rezila, zlepljena skupaj. 

Potegnite z rezilom naprej in nazaj znotraj 

režo, dokler ne dosežete zahtevane globine. 

Dobro mesto za iskanje rabljene električne žage 
blades je vaša lokalna inženirska trgovina. 
Preglejte zabojnike za odpadke in vi 

mora biti sposoben najti enega ali več, 

popolnoma dovolj dober za ta namen. 

Naslednji korak je vrtanje premera 1,5 mm 

luknjo v zgornjem središču palice udarne igle 

do globine med 10 in 12 mm. to 


luknja sprejme udarno iglo, ki je narejena 
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z uporabo stebla 1,5 mm svedra. 

Izvrtajte luknjo do določene globine, recimo za 
naš primer, 12 mm. Udarna igla mora 

štrlijo 1 mm od vrha sprednje strani palice 
zato mora biti udarna igla dolga 13 mm. Z drugimi 
besedami, zatič 

mora biti 1 mm daljši od globine 

luknjo, v katero se vstavi. Uporabi 

zrnat kamen in oblikujte en konec žebljička 
rahlo zožitev. Nanesite kapljico lepila za ležaje 
"Loctite" v luknjo za zatič in 


vstavite udarno iglo. Zdaj pustite celotno 
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montažo, dokler se lepilo ne strdi. Nenehno 

preverite in dvakrat preverite, ali je žebljiček pravilen 
pravilno prilagojen štrlini 

meritev pred trajnim lepljenjem 

zatič v položaju. Če je zatič nepravilen 

nastavljeno, orožje ne bo sprožilo ali pa bo 

zatič se bo zagozdil na podnožje kartuše 

naboj drsi iz nabojnika v komoro. To lahko povzroči, da 
orožje 

zagozdite ali povzročite nereden cikel žganja in 
nezanesljiv. Zdaj je nameščenih sedem ovratnic 
čez končni sklop cevi, kot je prikazano 

na sliki 'BB'. Te so enake velikosti kot 

tiste, ki se uporabljajo za sod, tj. %" in volja 

drsite naravnost brez kakršnih koli sprememb. 
Vendar pa na enem od ovratnikov izvrtajte a 

Luknja premera 5 mm neposredno nasproti 

vijak skozi stransko steno obročev. 

Potrkajte po tej luknji, da bo sprejela 6 mm 

vtični vijak s premerom približno 18 mm 

dolžina. Vseh sedem ovratnikov potisnite čez cev od konca, 
ki je nasproti reže za izmet, tj 

tretji ovratnik je izvrtan z dodatno luknjo. Zložite ovratnice 
tako, da so 

popolnoma poravnano s koncem cevi 

in nato privijte zatične vijake. The 

6 mm vtični vijak deluje kot ročaj vijaka 

in ga je zdaj mogoče priviti v 

modificirana ovratnica, (Slika 33). Če pogledamo 

sprednjo stran vijaka, neposredno v 

vdolbino, proti kateri mora kazati reža za izmet 
položaj tri ure in zapah 

ročaj do deset in trideset (slika CC). V celoti 

zdaj lahko vstavite sestavljen vijak 

sprejemnik. Odstranite ročaj vijaka in 

potisnite vijak v položaj. Zdaj privijte 

ročaj zapaha nazaj v zapah skozi 


reža za ročaj vijaka. Poglejte skozi ejektor 
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luknja na levi strani stene sprejemnika, 

in preverite, ali je reža za izmet vidna, 

in v pravilni poravnavi z luknjo. 

Po potrebi prilagodite ročaj vijaka 

položaj, dokler ni dosežena poravnava. zdaj 
trdno privijte ročaj vijaka, (Slika 34). 


Vrzel med zaklepno stranjo 
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cev in sprednja stran vijaka morata 
zdaj se preveri. Ta meritev je 
pomembno in na splošno gledano 
mora biti možno vstaviti kos tanke 
kartico med obema površinama. Vrzel 
zagotavlja, da se vijak ne zaleti v 
zadnjica, če je orožje 'Dry Fired', 


torej brez naboja v ležišču. Z rahlim pomikom svežnja 


ovratnic naprej lahko povečamo razmak oz 


premaknjena nazaj za nasprotni učinek, 


če je potrebno. 


Slika 33: Popolnoma sestavljen vijak. 


Upoštevajte položaj ejektorske reže glede na 


ročaj vijaka. 


Slika 34: Vijak, nameščen v 


popolnoma sestavljenem zgornjem 
sprejemniku. 
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Ejektor je del avtomatike 
strelno orožje, ki "brcne" izrabljene zaboje 
skozi izmetno odprtino med streljanjem 


cikel. Z zelo redkimi izjemami, 


ejektor je običajno sestavljen iz preprostega rezila 


ki se povezuje z osnovo 


naboj, ko povratna tulka poganja Čeprav je ejektor zelo preprost, je njegova pravilna 
dolžina bistvenega pomena (Glej sliko 35) 

vijak nazaj; tako izvlečete ohišje 

strelno orožje skozi odprtino za izmet. SLIKA DD 

Ejektor bomo naredili iz 6mm 

vtični vijak s premerom %" v dolžino. The 

konec vijaka je napiljen na 2 mm debelo 

rezilo za dolžino približno 5 mm. ena 

rob rezila se nato zoži, 

tako da nasprotni rob kot rezultat postane točka (glej sliko 

'DD). 

Ejektor je zdaj vstavljen v ejektor 

luknjo in pritrjen na mestu z matico. 

Preden je matica zategnjena, ejektor 

mora biti nameščen tako, da je koničasta stran 

ejektor je obrnjen proti komori. Enkrat 

je ejektor v položaju, potisnite vijak 

večkrat naprej in nazaj, preverjanje 

da se ne zatika ali zatika v ejektor. 

Konica ejektorja bi morala skoraj strgati 

dno ejektorske reže, majhen 

da bi to dosegli, bo morda potrebno veliko ročnega 

pritrjevanja. Če je ejektor predolg, bo 

zavežite zapah, in če je prekratek, bo 

ne izvržejo kovčkov, ko je orožje 


izpraznjen. 
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Slika 36: Stroj za navijanje vzmeti. 


Glavna vzmet mora biti pravilne dolžine, 

trdnost in premer. Če je pomlad tudi 

močna, kartuša ne bo ustvarila zadostnega pritiska za cikel 
delovanja, 

in spremeni avtomatsko v enostrelno strelno orožje. Če je 
vzmet prelahka, morda ne bo 

absorbirajo toliko povratne sile, kot je potrebno. 
To lahko povzroči prekomerno obremenitev 

dejanje ali celo eksplozija zaklepa, kot je 

zapah se prehitro odpre. Kot sem poudaril v 

prvi zvezek, poskuša najti pravilno 

moč, dolžina in premer vzmeti 

je lahko težko. Iz tega razloga je lahko navijanje lastne 
glavne vzmeti nujno. to 

vendar je veliko lažje, kot je morda na začetku 
pojavijo. 

Za navijanje vzmeti potrebujemo dolžino 14 ft 
iste vzmetne žice kalibra 20, ki se uporablja za vzmet 
nabojnika. Preden se lahko navijemo 

vzmet, preprost stroj za navijanje vzmeti 

je treba zgraditi. Stroj je sestavljen iz 


samo trije deli; 25" dolžine 19,05 x 5 mm (3/4" 3/16") ploščate 


palice, 23 %" dolžine 


5,5 mm palica in jekleni obroč. Popolno je 

možna vgradnja celotnega stroja 

manj kot eno uro in naredi navijanje vzmeti preprost 
postopek (glejte sliko 

'EE'). 

Najprej izvrtajte luknjo s premerom 5,5 mm (3/16"). 
%" od vsakega konca palice. Nato 4 34" 

z vsakega konca zapiši ravno črto. 

Stisnite palico v primež in segrejte območje 

te linije s plinskim gorilnikom, dokler jeklo 

sveti rdeče barve. Upognite konec 

palico v tem položaju pod pravim kotom 

in nato isti postopek ponovite pri 

nasprotnem koncu palice. Osnova 

del stroja je zdaj pripravljen za uporabo 

opremljen s trnom, okoli katerega je 

vzmet je navita. To je 23 %" dolžine 

5,5 mm jeklena palica. Na enem koncu 

na trn izvrtajte luknjo 1,0 ali 1,5 mm 

palica, 1" od konca. Upognite 

nasprotni konec trna v dva prava kota, da se oblikuje ročaj 
za navijanje. Bo 

je treba trn vstaviti v 

osnovo in označite položaj obeh 

upogibi pred upogibanjem ročaja do 

oblika. Z uporabo plinskega gorilnika za segrevanje palice 
na mestih, kjer sta oba ovinka 

biti izdelan, se ročaj zlahka oblikuje z 

klešče. Vstavite trn v 

podlago in jo pritrdite na mesto z a 

jekleni ovratnik. Obrnite ročaj in 

trn se mora gladko vrteti. 

Stroj je zdaj vpet v primež 

in pripravljeni smo na navijanje glavne vzmeti, 
(Fotografija 36). Vstavite žico skozi 

luknjo in konec upognite va 

vozel, da preprečite, da bi se izvlekel. 


Namestiti je treba dolžino vzmetne žice 
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Glavna vzmet, vodilo in protipovratni ščit 


pod stalnim pritiskom, da navije vzmet. 

Najlažji način je, da stojite na njem 

obe nogi, obe roki pa pustita prosti za vodenje 
žico in obrnite ročaj. Uporabi levo 

roko, da držite žico pod rahlim kotom, medtem ko vrtite 
ročaj. Nadaljujte z obračanjem, dokler se vzmet ne navije po 


celotni dolžini trna. Razmik 4 mm, oz 


približno, mora obstajati med vsakim 

tuljava. To vrzel lahko med navijanjem povečate ali zmanjšate 
tako, da žico držite pod večjim ali manjšim kotom. Prvi trije 
ali štirje zvitki narekujejo kot, pod katerim je treba držati 

žico, preden navijete preostalo dolžino. Trn se mora med 
zvijanjem nekoliko upogniti, kar pomeni, da je žica dovolj 
napeta. Prerežite zavozlani del in morebitno odvečno žico 


ter z vzmetjo WASHER 


še vedno na trnu, ga popolnoma stisnite 
nekajkrat. Potem ko je bila pomlad SLIKA FF. 


stisnjen bo opaziti, da je 
Z glavno vzmetjo in vodilno palico 
vzmet se je v dolžini skrčila s 16" na 


S ti izdelani lahko zgradimo protipovratni ščit, 
približno 11". Odstranite obroč trna in 


botišfite tin izstreja,da ki je odgovoren za držanje vijaka, 


vodilo in vzmet v položaju. 
sprosti vzmet. Zdaj s kleščami odrežite vzmet na dolžino 9 


ze PROTITRCNI ŠČIT 


Glavna vzmet je zdaj končana in pripravljena za namestitev Ovratnica je pritrjena na zadnji del 


na vodilno palico vzmeti (glejte sliko 'FF'). Dolžina vodila je zgornji sprejemnik že deluje kot odboj 


TEMI ščit, vendar ga je treba spremeniti v enem koraku 


Palica premera 5 mm. En konec je zaobljen, E ' 
naprej. Blatno krilo s premerom 2" 


(zoženi), drugi pa opremljen s 6 mm podložka mora biti privita na ovratnik 


ovratnik. Ovratnica je nameščena 7 mm od kos 
kot sredstvo za tesnjenje zadka 


konec palice. 

sprejemnika. Pralni stroj naj 
Potisnite gumijasto podložko za pipo s premerom 1". ima 6 ali 7 mm luknjo. Blatno krilo 
na zoženi konec vodila in ga potisnite navzgor, dokler se ne podložke so v različnih velikostih 
dotakne ovratnika in so široko dostopni pri boltu 
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in prodajalci orehov ter dobra strojna oprema 
trgovine. Najprej odstranite ovratnico z 

sprejemnik in začasno privijte podložko 

ovratnik, kot je prikazano na sliki 'GG'. The 

ovratnik mora biti privit na sredini 

mogoče na pralni stroj. Še en pralni stroj, kateri koli 
premera nad 1", je nameščen na drugi strani 
ovratnice, tako da je ovratnica stisnjena 

med obema podložkama. Temeljito 

privijte matico in vijak ter nato izvrtajte dva 


Luknje s premerom 3 mm skozi 2" podložko 


in vse do ovratnice, (slika 

'HH'). Ti dve luknji morata biti nameščeni 
med štirimi luknjami za matične vijake (te SLI KA GG 
dovolite, da se ovratnik privije na 

sprejemnik). Natančnost vrtanja ovratnika je 

zelo pomembno. Če so luknje izvrtane v 

napačna mesta, ki jih bodo prerezali 

v luknje za vijake ali preblizu 

notranja ali zunanja stena ovratnika. Slednje 

otežuje udarjanje lukenj; kar je naslednji korak. Skozi vsako 
luknjo potegnite pipo 


in privijte podložko na objemko, kot je prikazano 


na sliki 'II'. Zdaj vstavite ovratnico in S LI KA H H 
sklop podložke v zaklep 

sprejemnik in ga pritrdite na mesto s štirimi 
vtični vijaki. Uporabite pisalo in označite 
notranja stran podložke z uporabo sten 
sprejemnik kot vodilo. Odvijte vijake 

in odstrani podložko in bo 

označen s kvadratom, kot je prikazano na sliki 
'))'. Postavite podložko v primež in pilite 

vsako stran navzdol do zareznih črt, dokler ni 


kvadratne oblike, kot je prikazano na sliki 'KK'. 


Rahlo odstranite vse ostre vogale na 


podložko in nato varno privijte kvadrat 


SLIKA I 


podložko na ovratnik, kot na sliki 'LL'. 
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Machine Translated by Google 


Glavna vzmet, vodilo in povratni ščit 


——i mm Bo ai molka ev MR ME ME 


Slika 37: Popolnoma sestavljen odboj 
ščit. 


SLIKA JJ. 


Slika 38: Protipovratni ščit, glavna vzmet 
in vodilna palica. 


Odbojni ščit je zdaj končan in lahko 

odvijte od sprejemnika, da omogočite 

vzmet in vodilo, ki ga je treba namestiti, (Slika 37). 
Potisnite vzmet na vodilno palico in nato ta sklop vstavite v 
protipovratni ščit (Slika 38). Povlecite vijak do konca nazaj in 
ga držite v tem položaju. Sklop ščita in vodil primite v dlani 


in s prsti držite 


vzmet v napol stisnjenem položaju. 

Medtem ko držite vijak nazaj, vstavite vzmet in vodilo v votlo 
sredino vijaka (vdolbina glavne vzmeti), dokler ni ščit 
popolnoma vstavljen. Pustite, da blok zdrsne naprej, da 


sprostite napetost na stisnjenem 


glavno vzmet, nato privijte štiri vtičnice 


vijaki za pritrditev protipovratnega ščita, vzmet 


SLIKA LL. 


in vodilno palico na mestu (Slika 39). 
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Primerno domače strelno orožje 


Večkrat povlecite vijak nazaj in preverite 


da se premika gladko brez vezanja oz 
zataknitev za kateri koli del vzmeti in 


sklop vodnika. 


Zgornji sprejemnik je zdaj popolnoma sestavljen 


(Fotografija 40) 


Slika 39: Odbojni ščit, nameščen na 


sprejemnik. 


Slika 40: Popolnoma sestavljen zgornji sprejemnik. 


OPOMBA: Če je glavna vzmet vijaka navita navijanja vzmeti, boste morda ugotovili, da je vzmet pri 
okrog trna s premerom 5,5 mm vstavljanju rahlo napeta 

kot je opisano prej, mora glavna vzmet gladko drseti skozi v vijak. Če se to zgodi, se 

sredino vdolbino glavne vzmeti lahko rahlo povečate s svedrom 
vijaka. Vendar pa zaradi neizogibnega premera 8,8 mm. 


nedoslednosti, ki se lahko prikradejo v 
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Primerno domače strelno orožje 


Dva popolna sklopa sprejemnika lahko 

zdaj biti privit skupaj in potrebno 

izvedene prilagoditve, (Slika 41). Odstrani 

dva vtičnica vijaka na spodnji strani 

zgornjega sprejemnika in postavite dva 

sprejemnike skupaj. Dve polovici se morata tesno prilegati 
skupaj, brez vidne vrzeli 

med njimi. Vendar pa je lahko najprej 

potrebno znižati višino 


nabojnika rahlo, tako da je podajalna rampa 


ne posega v spodnjo stran 
Vijak. Vstavite dva matična vijaka in vijak 
dva dela trdno skupaj, (glej 


Slika 'MM'). Vodnjak in zabojnik še nista trajno vgrajena 


mesto. To omogoča njihovo pravilno 
prilagoditev, ki ni mogoča do 

orožje je popolnoma sestavljeno. Revija 
ustnice se morajo dotikati spodnje strani vijaka, 
vendar ne sme preprečiti premikanja 
gladko naprej in nazaj. Če je potrebno, 
potisnite nabojnik dlje v vdolbino 

dokler ustnice niso v pravilnem položaju. 
Ne pozabite, stop je ohlapen in dovoljuje 
nabojnik premakniti višje ali nižje 

po potrebi. Tudi vodnjak mora biti 
nastavljen tako, da sprednja konica krme 
rampa se dotika spodnje strani vijaka, 
vendar spet ne sme posegati v vijake 


gladko gibanje. S tema dvema 


narejene prilagoditve, vodnjak in stop lahko 
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biti srebrno spajkana na mestu. Pazite, da ne 

zmotite obe nastavitvi, nato pa ločite 

dva sprejemnika. Odstranite nabojnik in 

odstranite vse notranje dele. Zdaj odvijte vijak in 
odstranite vzmetno zaponko iz nabojnika 

dobro. Uporabite plinski gorilnik na propan v povezavi s talilom 
in spajkami z nizkim tališčem 

da zadrži vodnjak in se ustavi na mestu. Prijavite se 
prispajkajte na spodnjo stran omejevalnika, tako da 
spajka ne moti vstavljanja 

nabojnik nazaj v orožje. Ne nanašajte preveč spajke, dovolj je 
le nekaj kapljic 

potrebno za držanje omejevalnika v položaju. 

Plinske bakle in kanistri na propan so 

na voljo v večini dobre strojne opreme 

trgovine. Plinski jeklenke so lahko včasih 

imenujemo "mešanica propan/butan" in so 

idealno za spajkanje srebra, ker je mešanica 

plini dajejo veliko višjo temperaturo kot standardna butanska 
bakla. Uporabiti je treba fluks 

na območje, kjer je potrebna spajka 

zagnati in nato segreti, dokler ni jeklo 

sveti v svetlo rdeči barvi. Ob ohranjanju 

gorilnik v položaju, se dotaknite spajkalne palice 
proti vročemu jeklu, dokler spajka ne steče. 

Ko steče zahtevana količina spajke 

spoj, odstranite plamen gorilnika in pustite 

del naj se počasi ohladi. Ko se del ohladi, 

očistite morebitne ostanke talila in odvečne spajke 
s pilico in nato polirajte z medijem 

brusni papir. Revija dobro je 

prispajkan vzdolž zgornjega stranskega roba, na konici 
kjer je šlo skozi zgornjo vdolbino. 

Ponovno sestavite nabojnik in pritrdite lovilno vzmet na 
vdolbino. Zdaj lahko zaskočimo 


oba sprejemnika spet skupaj. 


Machine Translated by Google 


Sestavljanje strojne pištole 


"AM HAO9IHA 


"19UJ980) SIJAIIJOH OMJ JI] JOS 
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Sestavljanje strojne pištole 


Slika 41: Zgornji in spodnji sprejemnik sta pripravljena za spajanje. 
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Primerno domače strelno orožje 


| <— 30mm—>| 


UWWUM, 


2 


Un 


mm 


Primerna zanka je zelo pomembna 

dodatek na katerem koli strelnem orožju, večjem od a 
pištolo, kot sredstvo za enostavno prenašanje 

orožje. Očitno, če je zanka 


komercialno na voljo, nakup enega je 


enostavnejše kot izdelava. Ampak, tako kot pri 


samega strelnega orožja, domnevamo, da to ni S LIKA N N . 


mogoče in izdelava je potrebna. 


Soočimo se z dejstvom, norci na oblasti 1 1/8" širok in črn ali temno zelen 

te dni prepovedujejo orožje, nože in barva. Zdaj je treba narediti dve zaponki 
morebitni drugi grešni kozel predmeti, ki jih pritrdite zanko na orožje. To so 

želja. Ti močni norci bi lahko prepovedali narejen iz 30 x 25 mm odseka 2 mm 


tudi zanke in torbice. Trdili bodo, da bo debela jeklena plošča (glej sliko 'NN'. 


ustavite kriminalce, ki nosijo orožje!! Risba 'A' prikazuje zasenčene odseke 


Lahko se izdela popolnoma ustrezna zanka ki ga je treba odstraniti. Uporabite vrtalnik za 


s 4 ft dolgega pasjega povodca ali enega od odstranite dva neželena dela in 


daljše vajeti za konje, krave itd. izpilite dve pravokotni luknji na 

Ti so na voljo pri vsakem hišnem ljubljenčku, dimenzije na risbi 'B'. Okrog štirih 
trgovina s konjeniško ali kmetijsko opremo in so vogale s pilo in polirajte vsak rob 

narejen iz popolnoma enakega materiala kota in površino zaponke z brusnim papirjem, 
namensko izdelana zanka za puško. Najraje imam platno, (Fotografija 42). To poliranje je pomembno 
ampak usnje ali najlon služita enako ker lahko ostri ali grobi robovi 

namen. Povod ali vajeti mora biti 1" do pretrgajte ali prerežite material zanke 


časovno obdobje. Ne skrbite, če zaponke 
izdelujete, niso popolnoma enake velikosti kot 
tistih na ilustraciji, je potrebno le 


da se zanka vstavi v luknje za zaponko. 


Zdaj prilagodite dolžino zanke, da vam ustreza 


Slika 42: Za ponke. lastne osebne zahteve. 
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Primerno domače strelno orožje 


Pogled z desne in leve strani popolnoma sestavljenega strelnega orožja. 
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Primerno domače strelno orožje 


Zaradi jasnosti slike stroj 

pištolo, viden na straneh te knjige, 

je prikazan v svoji končni dokončani podobi. 

Strelno orožje bi na tej stopnji še vedno imelo svoje 
videz surove kovine, zato bomo razpravljali 

tukaj je primeren način dodelave. 

Postopek modrenja z vročo pištolo, uporabljen v 
tovarni orožja ali s strani strokovnjaka 

orožar, nima mesta v taki knjigi. 

Ne samo, da bi bile posebne kemikalije 

potrebno, vendar modri rezervoarji in ogrevanje 
tudi aparat. Videli smo, kako a 

strojno pištolo je mogoče izdelati na 

doma iz splošno dostopnih materialov. 

Prav je, da orožje uporabimo do konca 

najpreprostejša domača metoda. 

Ena najlepših dokončanih pušk, kar jih imam 

ugotovljeno je, da vsak "barvno utrdi". 

sestavni del strelnega orožja. To je lahko 

narejeno z nič več kot s plinsko baklo. 

Ta metoda ni pravo utrjevanje, vendar daje podoben in 
izjemno lep zaključek. Z izjemo sornika, vzglavnika in vzmeti 


so vsi deli zaključeni po naslednji metodi. 


Vse vidne zunanje površine morajo biti 

brušen do gladkega poliranega konca z uporabo a 
fini brusni papir. Čim bolje je 

zaključek je pred nanosom gorilnika 


bolje bo zaključek videti pozneje. 
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Kot sem že omenil, je veliko lažje 
polirajte dele po izdelavi vsakega dela, 
namesto da bi morali dokončati vsak del 


orožja na tej stopnji. 


Najprej bomo dokončali zgornji in spodnji del 

sprejemniki. Odstranite vse notranje dele 

zgornji sprejemnik z izjemo 

ejektor. Sprejemnik postavite navpično 

postavite na jekleno ploščo ali drug ognjevarni material 
površino. Nanesite plamen gorilnika na vrh 

koncu sprejemnika in ga držite v tem 

položaju, dokler se na površini jekla ne pojavijo toplotni 
obroči. To bi se moralo zgoditi v 

približno 30 sekund ob predpostavki propana 

uporablja se plinski gorilnik. Ne premikajte plamena 
okoli, vendar ga držite na isti točki, dokler 

jeklo spremeni barvo. zdaj 

premaknite plamen nižje po sprejemniku 

in na vsakih 2" interval ponovite 

postopek, opisan zgoraj. Ko celotno 

stran sprejemnika je "toplotno obdelana', obrnite 
sprejemnik okoli in izvedite 

enak postopek na ostalih treh straneh. 

Spodnji sprejemnik je končan točno v 

enak način. Ne odstranjujte ročaja, ko je 

lahko pustite na mestu, vendar poskrbite, da bodo vsi 
notranji premični deli so odstranjeni. 

Tudi nabojnik je treba odstraniti 

preden je telo revije lahko 

Dokončano. Sklop cevi je lahko 

dokončana kot popolna enota brez 

odstraniti ovratnike, ampak zaradi 

velik premer cevi in debelina 

montaža, ogrevanje jekla bo trajalo 

dlje. Majhni deli, kot sta sprožilec in varovalo, so zaključeni 


enako 


Machine Translated by Google 


Končna obdelava 


tako kot večje komponente. Očitno 

strelno orožje je mogoče dokončati z enim od 

modri zaključki za hladno pištolo so na voljo pri 
katero koli trgovino z orožjem, ampak tako je 

tam morda ni veliko trgovin z orožjem 

ostalo predolgo! Poleg tega vročina 

metoda obdelave dodelave je več 

trpežna in po mojem mnenju lepša. 

Če se odločite za hladno modrovanje 

način, bi svetoval nakup tekočine 

različico izdelka. Treba je opozoriti, 

vendarle, da Hladna pištola modra tekočina bo 
ne prekrijte globokih prask 

na zunanjih površinah pušk. 

Ne glede na način končne obdelave je 

bo videti le tako dobro, kot je količina 

trud, ki ste ga vložili vnaprej. Upoštevajte tudi, 


da je veliko izdelkov strojne opreme, kot npr 


zaklepni obroči gredi in podložke so 


pogosto pocinkane, in cink bo motil 

s postopkom modrenja. Vendar pa cink 
zlahka odstranite s hitrim namakanjem 

v klorovodikovi kislini. Pustite predmete notri 
raztopino kisline, dokler se predmeti ne ustavijo 
'mehurčkanje'. To kaže, da je ves cink 

je bil odstranjen. Kot sredstvo za 
preprečevanje nastajanja rogoza, deli 

nato lahko namočite v vročo sodo bikarbono 
raztopino (soda in vroča voda) pred 
nadaljujemo z modrim delom. Sod 

in sklopov vijakov ni treba 

razstaviti in ga je mogoče potopiti v 

dve popolnoma sestavljeni rešitvi. Karkoli že 
postopek se uporablja za zaključek zunanjega 
površine mitraljeza, posledično 


zaključek bi se moral izkazati za prijetnega. 


Barvna slika, ki prikazuje končano strelno orožje. 


Machine Translated by Google 


Primerno domače strelno orožje 


Vem, kaj misliš; »BO 

RAZNESTI" Odgovor na to 

razumljivo vprašanje je pozitiven NE, 

če je orožje izdelano z uporabo 

enaki materiali in metode gradnje 

opisano v tej knjigi. Vendar s katerim koli 

domače strelno orožje, je pametno samo preizkusiti 
streljati z orožjem z enojnimi streli pred 

napolnite nabojnik do maksimalne kapacitete in 
potegnite sprožilec!! Streljanje posameznih strelov 
najprej tudi lažje vidi, kaj, če sploh, 

potrebne so prilagoditve. Sprva naložite 

en naboj v nabojnik in petelin 

orožje. Usmerite strelno orožje v sefi 

smer in stisnite sprožilec. The 

naboj bi se moral sprožiti in izrabljeni tulec 

mora biti izvržen skozi vrata. 

Ponovite ta postopek, vendar tokrat naložite 

tri naboje v nabojnik in 

stisnite sprožilec. Orožje naj 

izstreliti hiter rafal. Pod pogojem, da ni zastojev 
izkušen, je nabojnik napolnjen do maksimalne kapacitete in 


en dolg rafal 
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lahko odpuščen; praznjenje nabojnika. 

Sprožilec se lahko sprosti kadarkoli 

med ciklom žganja in žar mora 

zaklenite zaklep nazaj v popolnoma napeti položaj 


položaj. 


Večina avtomatskega strelnega orožja .32/.380 ima a 
zelo visoka stopnja cikla in praktična avtomatska pištola ni 
izjema od tega pravila. 

Popolnoma napolnjen nabojnik se izprazni 

okoli dve ali tri sekunde, torej vrtljaji na minuto 
ne za kihniti. Je precej drago 

na sprednji strani streliva. Uporabiti je treba strelivo s 
polnim kovinskim plaščem (FM). 

da bo orožje delovalo zanesljivo. Sod 

dolžina je prav tako pomembna, ker dolžina manjša od 9" 
ne bo ustvarila dovolj 


pritiska, da zanesljivo zavrtite vijak, zato ne 


biti preveč navdušen nad kovinsko žago. 


Strelno orožje Expedient ni namenjeno (oz 

zasnovano), da konkurira tovarniško izdelanemu 
strelnemu orožju tako po videzu kot po kakovosti 
uporabljenih materialov. To je kompromis 

orožje v skrajni sili; na voljo, ko je večina 

zakonito in konvencionalno strelno orožje 

uzakonjeno, kot avtorji 

država prebivališča. Vendar pa za vse 

namere in namene, Expedient 


Strojna pištola je primerno strelno orožje, če 


zgrajena z razumno stopnjo 


skrb in pozornost do podrobnosti. 


Machine Translated by Google 


Primerno domače strelno orožje 


Spodaj prikazane velikosti cevi so tiste, ki so potrebne za izdelavo glavnih sestavnih delov 


avtomatske pištole, tj. sprejemnikov, cevi, nabojnika in zapaha itd. 


» 30 x 30 x 2 mm (zgornji sprejemnik) 
2) 30 x 30 x 1,6 mm (spodnji sprejemnik) 
3) 25,40 mm x 12,70 mm £ 12,70x0,91 


mm (1 x%"£%"x20g) (revija) 


4) 14,29 mm x 3,25 mm SMT (cev) 

5) 12,70 mm x 2,03 mm (%" x 14 g) 
SMT/SHT/ERW (vijak) 

6) 15,88 mm x 34,93 mm x 1,6 mm ERW 
(Revija Well) 


7) 40 mm x 20 mm x 1,6 mm ERW 


(oprijem) 


8) 50,80 mm x 1,6 mm (2" x 16 9) 
(ščitnik sprožilca) 


Cev ERW je zelo uporabna za izdelavo sprejemnikov in 


nabojnikov ali kot obloga za okrepitev ali povečanje 


premer druge cevi. Ne bi smelo biti 


uporablja se za streljanje s pištolo, razen če nič drugega 


je na voljo zaradi varjenega šiva 


Gradnja. Kategorija SMT in SHT 


cevi so idealne za gradnjo 


improvizirana cev strelnega orožja. Zaradi številnih različnih 
velikosti cevi, ki so na voljo v 

»brezšivni mehanski« in »brezšivni 

hidravlične cevi, je možno sestaviti cev pištole, ki ustreza 
skoraj vsakemu kalibru strelnega orožja. Kjer je mogoče, se 
lahko za cevi orožja uporabijo cevi velikega premera, če 
zasnova strelnega orožja to omogoča. Vendar pa ni razloga, 
zakaj cevi manjšega premera ne bi bilo mogoče uporabiti 
za izdelavo cevi pištole, vendar jo bo morda treba okrepiti z 


drugo 


cev ali niz jeklenih objemk za dodatno 


moč. Proizvajalci cevi redko navedejo velikost izvrtine cevi v 
svojih katalogih. 

Namesto tega so dobavljene samo cevi z zunanjim premerom 
in debelino stene. 

Za izračun velikosti izvrtine, stene 

debelino je treba pomnožiti z dvema in 

ta meritev je odšteta od 

zunanji premer cevi. Na primer, a 

debelina stene 2,50 mm se podvoji in 

postane 5mm. Za cev 14 x 2,50 mm, 


izračun bi bil naslednji;- 


Premer cevi 14 mm 
Debelina stene 5 mm 
Premer izvrtine < 9 mm 


Machine Translated by Google 


Primerno domače strelno orožje 


Velikosti cevi za improvizirane cevi strelnega orožja od .22 rimfire do šibrovke kalibra 12. 
Brezšivne mehanske cevi (SMT) in brezšivne hidravlične cevi (SHT). 


KALIBER ZAHTEVANA VELIKOST CEVI (mm) PREMFR IZVRTINE (mm) 
.22 Obrobni ogenj 9 53 b.4 2 03 (SM ] ) 5.47 


9,52 x 2,03 (SHT) 5.46 

.25 AKP 12,70 x 3.25 (SMI) 6.20 
32ACP 14,29 x 3.25 (SMI) 7,79 
38/357 15.88 x 3.25 (SMT/SHT) 9.38 
19,05 x 4,88 (SMI) 9.29 

9 mm/.380 14,29 x 2,64 (SMT) 9.01 
14,00 x 2,50 (SHT) 9.00 

15,00 x 3,00 (SHT) 9.00 

44/410 20,64 x 4,88 (SV) 10.88 
19,05 x 4,06 (SMI) 10.93 

-45 AKP 17,46 x 2,95 (SHT) 11.56 
12 merilnik 26,99 x 4,06 (SMI) 18.87 
28.58 x 4,06 (SMT) 20.46 

28,00 x 4,00 (SHT) 20.00 

20,00 x 5,00 (SHT) 20.00 

Vse tu navedene velikosti cevi ponujajo odlično prileganje "Bullet to Bore". Vsi bodo zahtevali 


komore z ustreznim kalibrom komornega povrtala. 
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Primerno domače strelno orožje 


Naslednji seznam dobaviteljev pošilja visokokakovostne "prekatne povrtala" po vsem 
svetu. Cene se sicer razlikujejo, vendar se v času pisanja tega članka začnejo pri okroglih 
35 USD (20 GBP) za povrtala z obročastim vžigom .22. Za mitraljez, ki je predstavljen v tej 
knjigi, je potrebno povrtalo .32 ali .380 auto. Cena teh je okoli 55 USD. 

Na internetu so na voljo številni dobavitelji komornih povrtal, od katerih je spodnji seznam 


le majhen primer:- 


UPORABNI NASLOVI: 


DAVID MANSON PRECIZNA POVRTALCA 

820 EMBURY ROAD, 

GRAND BLANC, MI 48439, (Tel.: 810 953 0732 
ZDA. (Faks: 010 953 0735 


E-pošta: DavidXmansonreamers.com 


www.mansonreamers.com 


CLYMER MANUFACTURING CO, 

1645 WEST HAMLIN ROAD, 

ROCHESTER HILLS, MI 48309, (Tel.: 248 853 5555 
ZDA. (Faks: 248 853 1530 


E-pošta: clymerclymertool.com 


www.ciymertools.com 


ORODJA SHAWNIE, 
840 NW 6TH STREET, SUITE F, 


GRANTS PASS, ALI 97526 (Tel.: 541 471 9161 
ZDA. 


E-pošta: reamersOatt.net 


www.reamerrentals.com 
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Močno priporočam uporabo a 

profesionalno brušeno povrtalo za rezanje 

komoro katerega koli soda. Vendar, če je 

potrebno za izdelavo lastnega povrtala 

lahko uporabite naslednjo metodo. Za razliko od 
komore, ki smo jo izrezali v obsegu ena, z uporabo a 
povrtalo s stožčastim zatičem, ohišje z ravnimi stenami 
nabojev .32 in .380 pomeni, da 

improvizirano komoro lahko izrežete z uporabo 
serija treh svedrov. Za .32 

komoro potrebujemo eno, 7,8 mm sveder in 

dva, 8,5 mm, in za .380 9 mm sveder 

in dva s premerom 9,5 mm. Karkoli od 

dva kalibra, ki jih bo morda treba rezati 

komora za, razlika je le v 

premer uporabljenih svedrov, vse ostalo 

mere ostanejo enake. Bomo 

nadaljujte, kot da bi rezali komoro za naboj .32. Najprej trije 
78mm, oz 

tam približno, dolžine cevi 14,29 mm 

cevi (glejte sliko 'OO'"). mi 

te bodo odslej imenovali 'Reamer Tubes' 

na. Notranji premer (ID) vsakega od 

tri cevi je treba najprej povrtati z uporabo 

tri zgoraj navedene velikosti svedrov, tj. eno 


cev je izvrtana na premer 


7,8 mm, preostali dve cevi pa naa 
premer 8,5 mm. Kot je razvidno iz 
priložena risba, cev za povrtalo št 
sprejme 7,8 mm sveder in No2 in 


No3 cevi za svedre 8,5 mm. Za .380 


komora cev št. 1 sprejme 9 mm 


sveder in cevi št.2 in št.3 9.5 
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mm svedri. Po izvrtanju cevi, a 

je treba izvrtati luknjo, da sprejme vtičnico 

privijte v položaj, prikazan na 

priložena risba. Namen 

inbusni vijak mora trdno držati svedre 

v položaju. Samo en sveder, 8,5 mm 

(9,5 mm za .380), zahteva katero koli 

možna je sprememba pred 'nastavkom povrtal' 

uporablja za rezanje komore. Bistvo tega 

sveder je treba odstraniti in pri tem 

ustvarite rezalno orodje z ravnim koncem. To lahko 
zlahka doseči z dotikom 

koncu svedra proti vrtljivemu kolesu namiznega brusilnika, 
medtem ko na 

istočasno počasi vrtite sveder, tako da 

točka je enakomerno odstranjena. Je vredno 
poudarjanje, da če je vrtalni stroj na voljo 

za vas je lahko bistvo vaje 

natančno odstranite tako, da preprosto postavite 
vrtajte v vpenjalno glavo in spustite 

vrtljivi sveder na pesek (karborund) 

kamen pa bo večina svedra 

še vedno je treba najprej odstraniti z uporabo klopi 
brusilnik, preden uporabite metodo vrtalne stiskalnice 


zaključka konca svedra. 


Dva rezalna roba svedra z ravnim koncem 
zdaj morate skrbno nabrusiti 

'dotikanje' zadnjih robov obeh 

rezila proti kolesu klopi 

mlinček. Ta postopek je podoben re 
brušenje konice svedra, razen 


za naše namene je konec vaje a 
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SLIKA 'OO' KONSTRUKCIJA POVRTALA. 


edges 
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Domače vrtalo 


rezalno orodje z ravnim koncem. Vstavite vsak sveder 
to ustrezno cev povrtala in prilagodite 

1 vrtajte, dokler ne štrli 16 mm iz 

konec cevi povrtala (razen svedra 

točka). Sedaj prilagodite svedra št.2 in št.3 

na 13 mm oziroma 14 mm. The 


Meritev vrtanja je enaka za oba 


.32 in .380 kalibra. Ko je vsak sveder 


prilagodite zgoraj navedenim meram, privijte vsak vtični 


vijak, da preprečite premikanje svedrov med uporabo. 


Ravno stran je treba zdaj obrusiti na 

strani vsakega stebla svedra, da jih je mogoče 
obrnjen z uporabo standarda 'tap 
ključ/držalo'. Preden komplet povrtal lahko 

za zagotovitev uporabe je potrebna vodilna cev 
komora je natančno izrezana. To je 
nič bolj dovršenega kot cev 20,64 x 2,95 mm dolžine 6 %" 


do 7". 


Naš improviziran komplet povrtal je zdaj pripravljen 
za uporabo. Za rezanje komore nadaljujte kot 

sledi. Cev soda trdno vpnite v a 

primeža pod kotom približno 45 stopinj glede 
na čeljusti primeža in potisnite vodilno cev čez 
konec soda. Zdaj potisnite številko 1 

povrtalo izvrtajte v vodilno cev, kot je prikazano na priloženih 


fotografijah, 45 in 46. 


Vsak vrtalni sveder se uporablja v vrstnem redu, kot je 
oštevilčene, torej ena, dve in tri. Prijavite se 

majhno količino rezalne mase, če 

na voljo, do konice vsakega povrtala in 

nadaljujte z rezanjem komore. Počasi se obrnite 
vsako povrtalo hkrati 

nanos majhne količine naprej 

pritisk, dokler vsako povrtalo ne zareže do konca 
to je ustrezna globina. V intervalih med rezanjem očistite 


morebitne kovinske ostružke iz notranjosti komore. 
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Po uporabi zadnjega (št. 3) povrtala postavite 


povrtalo št. 1 nazaj v cev cevi 

in ga večkrat zavrtite. To bo 

potrebno odstraniti morebitne prisotne ugreznine 
na dnu komore, ki ga povzroča 

uporaba povrtala št. 3 z ravnim koncem. 

Nazadnje z žično krtačo za čiščenje sodov odstranite vse 


kovinske ostružke itd 


znotraj cevi in komore. 


Komora je zdaj odrezana in bi morala biti 


možno potisniti kartušo v komoro. Kartuša mora zdrsniti 


svobodno in z lastnim zagonom 

preden se ustavi. Na tej točki mora osnova kartuše štrleti 3 
mm 

iz zaklepa cevi, kot smo videli prej 


v sedmem poglavju. 


Po preverjanju prileganja kartuše in rezanju 
poševno ustje komore, lahko 


nadaljujte s ponovnim sestavljanjem cevi. 


Improvizirano komorno povrtalo ni 

idealna metoda rezanja komore a 

strelnega orožja, vendar bo dovolj, če profesionalno 
povrtalo zemeljske komore je iz katerega koli razloga 
nedosegljiv. Vendar je treba poudariti, da je pristen izdelek 
tako 

široko dostopen, da je vreden 

vlaganje v enega. So relativno 

poceni in naredite komoro 


katero koli cev pištole hitro in enostavno upravljanje. 
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Fotografije 45 in 46: tridelno povrtalo; in zgoraj, nameščen na cev, pripravljen 
za rezanje komore. 


Upoštevajte povrtalo št. 3 z ravnim koncem; prikazan tretji z leve. 
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se uporabljajo zgornje cevi, bodo ovratnice 


se lahko sestavi tudi okoli priljubljenega .380 zahtevajo povrtanje s povrtalom 14 


naboj za avtomatsko pištolo z le rahlim 


potrebne spremembe za 


oziroma premera 15 mm. 


MONTAŽA REVIJE 


nabojnik, vijak in cev. Odvisno je le od individualnih potreb 


kaliber strelnega orožja ima nastavek. 


Cev je izdelana natanko z uporabo 


enaka načela, opisana v poglavju 


Konstrukcija nabojnika za .380 
naboj je enak tistemu za .32, the 
razlika je le v premeru cevi 


ki se uporablja za konstrukcijo nabojnika in razdaljo med 


Sedem. Edina razlika je velikost uporabljenih cevi. Dolžina robovi nabojnika. The 


14,29 x 2,64 mm 

Za izdelavo .380 so potrebne cevi SMT 
sod. Cev mora biti 9" ali 10" in 

dolžine in komore za sprejem .380 
naboj z ustreznim kalibrom 

komorno povrtalo. Ko je v komori, 
osnova kartuše mora štrleti 3Z mm 

iz zaklepa cevi. Zbornica 

ustje je popolnoma enako posneto 
kot je opisano za cev .32. 

Objemke ključavnice gredi se nato povrtajo 
in nameščen na cev. Cev .380 je 

zdaj končano in se lahko namesti na 


sprejemnik. 


Obstajata lahko še dve drugi velikosti cevi 
uporablja za cev .380, v primeru 


Cev 14,29 x 2,64 mm ni na voljo. 


To sta 14 x 2,50 mm in 15x 

3,00 mm cevi. Oba ponujata velikost izvrtine 
točno .380 (9 mm) in kateri koli je a 
popolnoma dobra alternativa za stroj 


cev pištole. Vendar, če kateri koli od 


nabojnik, sledilec in glavna vzmet 

ne bi smel zahtevati nobenih sprememb. 
Potrebujemo cev dolžine 1" x 4" za 
nabojnik .380 z debelino stene 

1,22 ali 1,50 mm (namesto 

1,6 mm za nabojnik .32). 

Druga cev, 1/2" (12,70 mm x 

0,91 mm) ostaja enaka za oba kalibra 
revije. Uporabljena nekoliko tanjša mera 
za nabojnik .380 poveča 

nabojniki notranjih dimenzij in kot a 
Rezultat bo nabojnik sprejel .380 


kartuša. 


Ustnice revije so oblikovane z uporabo 


isti blok oblike, uporabljen za .32 

nabojnika, razen ustnic za .380 must 

biti "nastavljeni", tako da je razdalja med njima 

približno 9 mm. Določeno količino 

je treba pričakovati ročno namestitev 

revija katerega koli kalibra smo 

zgradbe, da zagotovite čim bolj zanesljivo delovanje 


kolikor je mogoče. 
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VIJAČNI SKLOP ZAHTEVANE VELIKOST CEV ZA CEV, 
ZAKLJUČNIK IN NABOJNIK 
Potrebna je le ena sprememba vijaka 380. 


sklop, da ga sprejme in deluje 


z uporabo naboja .380. Ta sprememba 


CEV 14,29 x 2,64 mm SMT (ali 14 x 2,50 / 


gre za dimenzije vdolbine kartuše 


15 x 3,00) 
obravnavano v osmem poglavju. Ob predpostavki, da mi 
izdelujete vijak .380, je potrebno samo povečati premer SORNIK 12,70 x 2,03 mm SMT/SHT/ERW 
vdolbine kartuše 
(delno) z orodjem za rezanje stožcev, Nabojnik 25,40 x 12,70 mm (1" x %" x 
tako da omogoča osnovo .380 1,22 mm) (ali 1,50 mm) in 12,70x 0,91 
vložek v vdolbino (sedež) do globine mm (%" x 20 merih okrogla cev. 


2 mm, kot je prikazano v osmem poglavju. 
Treba je opozoriti, da je ta sprememba 

se lahko izvede le med prvim 

fazi montaže vijakov in ne po 


nameščena palica udarne igle. 


Meritev štrline udarne igle je 
enako kot pri naboju .32, tj. 1 mm od čelne strani vdolbine 


naboja.2 


IZMETALNIK 


Ejektor ne bi smel zahtevati nobenega 
sprememba njegove dolžine ali širine. 
Vendar pa je majhna količina ročnega vgradnje 


se lahko zahteva. 


2 OPOMBA: Življenjska doba vijaka .380 je 


neizogibno krajša od življenjske dobe vijaka .32. 
To je posledica zmanjšanja debeline stene 


vdolbine za naboj .380, ki je posledica uporabe 


naboja z večjim premerom .380. Vijak .380 bo 
zato treba zamenjati v pogostejših intervalih. 


-88- 


Machine Translated by Google 


Primerno domače strelno orožje 


Risbe na naslednjih straneh so lahko 
uporablja se, če bo vijak obdelan s stružnico (glej sliko 'PP'). 
V interesu 


moramo zagotoviti, da je vijak čim bolj močan in trpežen 


obdelajte ga iz primernega jekla. Mi ne 

želite utrditi in popustiti vijak 

po strojni obdelavi, zaradi neizogibnega 

»tehnike", ki so pri tem vključene. 

Čeprav bi bilo utrjevanje zaželeno, 

za povprečnega ljubitelja bi bil to 

neizvedljiv predlog. Dejanska velikost 

(premera) vijaka bi bilo potrebno 

uporaba ustreznega vira toplote, kot je npr 

ureditev ognjevarne opeke ali majhna peč 

v katerem se komponenta segreje na 

zahtevane temperature kaljenja in popuščanja. Da ne 
omenjam sposobnosti, da 

uporabljajo takšne tehnike in opremo. 

Majhni deli, kot je npr. 

sprožilec ali udarno iglo se zlahka segrejeta 

obdelati z nič več kot s plinsko baklo na propan (na voljo pri 
kateri koli 

trgovina s strojno opremo) in vedro olja ali vode 
v katerem pogasiti delo. Večji 

komponenta predstavlja težave za 

povprečen posameznik. 

Vendar ni vse izgubljeno, ker so jekla 

na voljo v predhodno utrjeni in 

kaljeni pogoji. Z drugimi besedami, 

jeklo prihaja "s police" v pred 


utrjenem stanju, hkrati pa 
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dovolj "mehak" za obdelavo. 

Ta jekla so primerna za naše 

zahteve (in številne druge), kjer a 

potrebna je primerna stopnja odpornosti proti udarcem in 
obrabi. Dve predhodno utrjeni 

jekla, ki so se mi zdela primerna (in to se zdi 

da jih je relativno enostavno najti) so 

709M40 (EN19T) in 817M40 (EN24T). 

Takšne materiale boste morali kupiti 

od 'posebnega jekla delničarja', torej poglejte 

v 'Rumenih straneh' pod 'Jeklo 

Delničarji za dobavitelja na vašem območju. 

Iskanje po 'Netu' je tudi dobra ideja. 

Takšno jeklo je precej drago v primerjavi z 

na primer mehko jeklo, še posebej, če 

ga je treba dostaviti, vendar ga lahko dobite 

možnost nakupa kratkih hlač kot 'vzorec' ali 'odrez'. Vedno 
preverite, kdaj 

nakup takega jekla, da je v'T 

stanje', kar pomeni, da se prodaja v pred 

strjeno stanje. Nekateri proizvajalci jekla 

oglašujejo tudi lastne blagovne znamke 'posebnih' 
jekla' v predhodno utrjenem stanju in 

če se odločite za nakup enega od teh, 

morate zagotoviti, da je jeklo primerno za 

vaš namen. Na splošno mora 


spadajo v kategorijo visoke natezne odpornosti, 


odpornosti proti udarcem in obrabi. Legirana jekla, ki jih imam 


našteti so dober primer teh 
zahteve in jih je razmeroma enostavno 


poiskati. 


Obdelava vijaka je preprosta 
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Risbe strojnika 


postopek struženja za lastnika stružnice. Začetek v celoti štrlijo 1 mm iz vdolbine 
s prerezom okrogle palice najmanj 26 mm sedi (D2). 


v premeru in obdelajte vijak na 


Slika 'E', vijak .380. Vse di ij 
naslednje dimenzije: - Ma ele me 


vijak .32 velja enako za vijak .380, 


Glede na sliko 'A' je zunanji premer (OD) skupna razen vdolbine za kartušo (E1) 9,7 mm do 
dolžina vijaka (OAL) 131 mm. 10,0 mm premera in sprednji del (E2), 13,5 mm 
Sprednji del (AT), obrnite na OAL of 'OD'.3 


53mm in 13mm OD. V idealnem primeru obrnite 


Slika 'F, Namestite luknjo za ročaj vijaka 
preostalo dolžino (A2) na OD 26 mm. 3lka —, Namestite usnjo z J VI 


50 mm od zadnje strani vijaka. 
Slika 'B': Z uporabo svedra s premerom 5,5 mm je 
glavna vzmet/vodilna vdolbina (B1) 
obdelan do globine 100 mm. The 
vdolbino nato ponovno izvrtamo do globine 


74 mm z nastavkom premera 9 mm. 


Vdolbina za kartušo. Vdolbina kartuše 
(B2) je obdelan na premer 9 mm 


in globino 2 mm. 


Slika 'C': Reža za izmetalni vijak. Strojna reža (kanal) 
do dolžine 32 mm in 3 mm 

širina (C1). Globina reže je 4 mm (C2). 

Reža se lahko obdela na kateri koli točki 


polmer vijaka na tej stopnji. 


Slika C3, Položaj ročaja vijaka (pogled v vdolbino 
kartuše). Izvrtajte luknjo za ročaj vijaka pod kotom 
45 stopinj poleg 

reža ejektorskega zapaha do globine 6 mm. Tapnite 


luknjo za sprejem vtičnice s premerom 6 mm 


vijak. 


Slika 'D', luknja za strelno iglo. Vrtajte na 1,5 mm 
premera (D1) in 12 mm globine (D2). 

Zatič je sestavljen iz stebla svedra s premerom 1,5 mm in 13 mm 
v dolžino. Držite zatič z ležajem 


lepilo ali podoben izdelek. Pin mora 
3 Opomba: morda bo potrebna določena količina 
'ročne montaže', da se zagotovi zanesljivo 
delovanje vijaka. 
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.32 DIMENZIJE SORNIKOV 


(Vse mere v milimetrih) 


| FIG.C 
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FIGURE 'PP' 
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-380 DIMENZIJE ZORNIKA 


(Vse mere v milimetrih) 


-- — I3.5mm -— - — 


FIG.E 


BOLT HANDLE POSITION /———— 20mm ——- 
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SHEMATSKA RISBA SEZNAM 
KOMPONENT. 


1. ZANKA ZA ZARNO 2. 
VODILNA PALICA 3. 

GLAVNA VZMET 4. SORNIK 

5. ROČAJ 

SORNIKA 6. ZASTAVITEV 
SORNIKA 7. IZMETALEC 

8. DRŽALO CEV 9. 

CEV 10. VODINA NABOJNIKA 11. 
NABOJNIK 12. 

ZASTAVITEV NABOJNIKA 13. 
VZMET OSNOVNE 

PLOŠČE 14. VZMETNI ZAPONILO 
15. ZAJEMNI SORNIK 16. VZMET 
VZMETI 17. VZMET 18. 

ŠČITNIK SPROŽILCA 19. 
SPROŽILEC 20. ROČAJ 
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-32/.380 Macnine 
Pistol Mk Il 


The following machine pistol design is 
similar to the .32/380 Machine Pistol, 
except for dan alternative bolt and 
mainspring design and slightly different 
receiver dimensions. The firearm cannot 
be constructed entirely by hand but 
reguires the use of a lathe to construct the 
bolt and recoil shield. However, the firearm 
is easier to build due to a simpler bolt 
design. The upper and lower receivers are 
constructed from the same 30 x 30mm 
tubing discussed earlier. The following 
plans are an alternative construction 


method:- 
UPPER RECEIVER 


The upper receiver is slightly longer at 
11%" (298mm). The following drawings, 
(Upper receiver recess positions), illustrate 


the upper receiver recess dimensions, 


LOWER RECEIVER 


The lower receiver templates are used in 
the usual way and the recess positions 
marked. The lower receiver being 11 1/8" 
(283 mm) in length. When the receivers 
are temporarily clamped togetner (using 
the two hose clips we used earlier), the 
breech end of the upper receiver must 


overlap the end of the lower by 6mm. 


BOLT ASSEMBLY 


The bolt is a simple assembly consisting of 
a 7" long section of %:" diameter high 
tensile bolt, and a series of six '/:" shafi 
lock collars. The /:" bolt section should 
have a tensile strength of 12.9 ideally. First, 
remove the bolts head and thread, Figure 
'A', and using a lathe, trim each end of the 
bolt until it has an overall length of 4 3/8" 
(111mm), Figure 'B'. The caritridge recess 
and ejector slot are now cut (so suit 
calibre) into one end of the bolt section. 
At the opposite end, a series of six Va" 
collars, (Figure 'C') are fitted and retained 
with bearing adhesive or a similar product. 
The bolt handle is now screwed into the 
third collar from the rear of the bolt. The 
third collar remains moveable to allow the 
bolt handle to be adjusted as necessary to 


align with the bolt handle slot. 
RECOIL SHIELD 


The recoil shield is machined from a 
section ef round bar. As shown in the 
ilustration, (Page 8), the shield has an 
overall lengih of 68mm. A simple piece of 
ordinary mild steel is pertecily adeguate 
for this. The shield is secured in position 


with four 6mm diameter socket screws. 
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MAINSPRING 


The mdainspring cannot be successtully 
coiled by hand due to the heavy gauge of 
wire reguired to make the spring. There 
are two options available. The first is to 
locate and purchase a spring of the 
correct dimensions, and the second is to 
have a spring specially made. Many 
spring manufacturers hold large stocks of 
ready made springs, and it may be 
possible to find a spring of the correct 
dimensions. However, the second option 
is by far the easiest. Having a spring made 
may sound like an expensive option but 
the cost is guite reasonable, especially if 
the spring is made by one of the smaller 
manufacturers, who may even coil the 
spring while you wait or for next day pick 
up. The main cost in having a spring coiled 
is in the setting up of the machine, rather 
than in the cost of the material used. It is 
usually possible to have a one metre 


length of spring coiled (out of which we 


can cut about six individual mainsprings) 
for about £15. This means that each spring 
costs less than £3 each, not bad for 
the  firearms  fourth most important 
component! Rather than spending time 
looking for the correct spring "ofi the 
shelF", it is far easier just to supply the 
reguired spring dimensions to the 
manufacturer and have the spring 
specially made. It is guick, easy and 
relatively cheap. For the Mklil machine 
pistol we reguire a compression spring, 
25mm in diameter (OD) and coiled from 
15 gauge wire. The spring should be coiled 
from standard carbon steel wire. Once the 
length of spring has been acguired, it may 
be cut into 6" lengihs, this being the 
correct length for use in the Mkil machine 
pistol. Alternatively if you wish to spend a 
few pounds more, the manufacturer will 
automatically cut the spring into 4" lengths 
as if comes off the machine, saving you an 
extra job. Look under 'springs' and 'spring 


manufacturers' in 'yellow pages'. 
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Zgornji in 
spodnji sklop 


sprejemnika 5 
(Meritve v milimetrih) 
Ko sta zgornji in spodnji sklop 
sprejemnika vpeta skupaj z G 


dvema sponkama za cev, mora 
zgornji sprejemnik prekrivati 
spodnjega za 6 mm, kot je 
prikazano pri 'A'. 

Reža za sprožilec 'B' je nameščena 
58 mm od zadnjega dela 
sprejemnika in je dolga 17 mm. 
Reža za varovalo sprožilca, 'C', je 
nameščena 51 mm od sprednje 
strani sprejemnika in je dolga 3 
mm in široka 12,7 mm (1/2. 


58 —— x 


Sponke za cevi .-......--- 
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Ščitnik sprožilca, ročaj in vtični vijaki so pritrjeni s srebrnim spajkom na točkah 
'a', 'b', 'c! in 'd'. 
Vtični vijak 'd' omogoča pritrditev žarilne vzmeti na sprejemnik. 
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PREDLOGE 


Trigger 
(Steel plate) 


Trigger guard 
1/2 x 1/8" 
Flat bar 


Sear 
(Hexagonal key) 
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RECOIL SHIELD CONSTRUCTION 


The recoil shield is machined from a section of steel bar to the 
following dimensions. 


(Measurements in millimetres) 


Following machining the recoil shield should look like the one 
illustrated below. 
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BOLT ASSEMBLY 


| INVA 


CUT ; CUT 


The bolt section is cut to an overall length of 112mm. | 


Cut cartridge recess and 
ejector slot. 


Bolt Handle 


Fit six %" collars and screw in bolt handle 
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